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OPIS
POLYAC® 17 to szybkoutwardzalny syntetyczny podkład pośredni 
opracowany w celu zapewnienia optymalnej przyczepności asfaltu 
lanego do membran hydroizolacyjnych POLYAC®. 

KORZYŚCI
• Prosta aplikacja przy użyciu ręcznych narzędzi lub natryskowo.
• Aplikacja na zimno
• Lepsza przyczepność
• Właściwości hydrofobowe

ZAKRES ZASTOSOWANIA
POLYAC® 17 został opracowany w celu zapewnienia optymalnej 
przyczepności asfaltu lanego do membran hydroizolacyjnych POLYAC®

NAKŁADANIE
Uwaga: Poniżej przedstawiono opis typowego procesu nakładania. W 
przypadku innych parametrów miejsca stosowania prosimy o kontakt z 
naszym działem technicznym.

ANALIZY WSTĘPNE 
Przed przystąpieniem do przygotowania podłoża i nakładania 
produktów ważne jest przetestowanie różnych parametrów w celu 
uzyskania dobrego i trwałego efektu.
Wytrzymałość podłoża na ściskanie: min. 25 N/mm2.
Wytrzymałość podłoża na rozciąganie: min. 1,5 N/mm2

N/mm² POLYAC® 17 należy nakładać na suchą powierzchnię. 
Wilgotność podłoża: ≤5% wilgoci.
Warunki podczas nakładania i utwardzania: patrz „Warunki nakładania” 
opisane w dalszej części niniejszej karty technicznej. Należy zapewnić 
technicznie przebadane złącza dylatacyjne. Są one odtwarzane w 
instalowanym systemie żywicy syntetycznej.
Równość powierzchni musi być zgodna z wymaganiami. Jeśli tak 
nie jest, należy podjąć odpowiednie działania w celu wypełnienia 
lub wyrównania nierówności za pomocą produktów uzupełniających 
podłoże i montowany system żywic syntetycznych.
Połączenia termokurczliwe i pęknięcia bierne można powlekać. Pod 
warunkiem, że nie będą one stosowane jako szczeliny dylatacyjne 
lub nie będą podążać za innymi ruchami konstrukcji i podłoża oraz że 
zostaną wyrównane produktami uzupełniającymi podłoże i montowany 
system żywic syntetycznych.

WYMAGANE NARZĘDZIA
•	Mikser z wrzecionem (min. 300 obr/min)
•	Aplikacja ręczna: Ściągaczka, pędzel lub wałek malarski odpowiedni

do produktów na bazie żywic syntetycznych.
•	Aplikacja maszynowa: Odpowiedni sprzęt natryskowy
•	Taśma maskująca

PRZYGOTOWANIE PODŁOŻA
POLYAC® 17 układa się przeszlifowanym 
systemie hydroizolacji 

na lekko 
POLYAC® BDM. Ułożony 

system POLYAC® musi być dostatecznie utwardzony. 

Produkty należy zawsze nakładać na czyste podłoże, wolne od 
materiałów zmniejszających przyczepność, takich jak brud, olej, 
smar, stare powłoki lub inne środki do obróbki powierzchni 
itp. Możliwe jest piaskowanie wodą pod wysokim ciśnieniem, 
ale powierzchnia musi być wystarczająco sucha (zawartość 
wilgoci w podłożu: ≤ 5% wilgoci) przed nałożeniem podkładu. 
Te części powierzchni, które nie spełniają wymagań opisanych powyżej 
(wytrzymałość na ściskanie, wytrzymałość na rozciąganie, części nie są 
dobrze połączone...) powinny zostać poddane obróbce lub usunięte 
i naprawione zgodnie z właściwą metodą i przy użyciu produktów 
POLYAC® uzupełniających podłoże i system żywicy syntetycznej, 
który ma być zastosowany. Luźne części należy usunąć szczotką i 
odkurzaczem przemysłowym.powierzchni. 

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU
POLYAC® 17 dobrze wymieszać przed użyciem. 

PRZYGOTOWANIE SPRZĘTU
Zawsze pracować z czystymi pojemnikami do mieszania i materiałem 
do nakładania. Podczas pracy maszynowej należy sprawdzać działanie 
i czystość sprzętu natryskowego.

NAKŁADANIE
POLYAC® 17 może być nakładany pędzlem, szczotką lub 
natryskowo. Należy zachować ostrożność, aby uniknąć 
wdychania mgiełki i/lub parującego rozpuszczalnika. 
Upewnij się, że puszka jest zamknięta w ciepłe dni, aby zapobiec 
zgęstnieniu. Zbyt gruba warstwa podkładu wpłynie na przyczepność.

WYKOŃCZENIE
Grunt powinien schnąć przez co najmniej 15 minut w temperaturze 
20°C. 24 godziny po nałożeniu POLYAC® 17 należy położyć asfalt lany. 
W razie wątpliwości zaleca się wcześniejsze przeprowadzenie testu 
przyczepności.

WARUNKI NAKŁADANIA
Warunki podczas aplikacji i utwardzania.
Zalecana temperatura obróbki podłoża, środowiska, materiału i 
produktów wynosi od +5 °C do +35 °C. Dla temperatur niższych niż 
+5 °C prosimy o kontakt z KORACHEM NV.
Wilgotność względna: maks. 85% 
Punkt rosy: temperatura podłoża i nie w pełni utwardzonego produktu 
musi być co najmniej o 3°C wyższa od punktu rosy. Unikać kondensacji 
na powierzchni od momentu rozpoczęcia przygotowań do całkowitego 
utwardzenia produktów. Podczas utwardzania zapewnić odpowiednią 
wentylację i niską wilgotność względną.

CZYSZCZENIE I KONSERWACJA
Przed utwardzeniem POLYAC® 17 należy oczyścić używane narzędzia 
za pomocą SOLVENT MEK lub octanu etylu. Utwardzone pozostałości 
produktu należy usunąć mechanicznie.

PRODUKTY UZUPEŁNIAJĄCE
Rozpuszczalnik do czyszczenia narzędzi: SOLVENT MEK lub octan etylu

PORADA / GŁÓWNE KWESTIE
Uruchomienie zależy od rodzaju użytego asfaltu lanego.

GRUNT O WYSOKIEJ PRZYCZEPNOŚCI DLA SYSTEMÓW POLYAC® 
UKŁADANYCH POD MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI 

POLYAC® 17

1C CATALYST
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DANE TECHNICZNE
WYGLĄD – SKŁAD
Ciecz o niskiej lepkości, czarna.

CZASY REAKCJI
Podkład powinien schnąć przez co najmniej 15 minut w temperaturze 
20°C. 24 godziny po nałożeniu POLYAC® 17 należy położyć asfalt lany.

ZUŻYCIE
135 - 180 g/m²

DANE TECHNICZNE
Zapach Rozpuszczalnik

Czyszczenie sprzętu: MEK

Lepkość
140 +/- 10  mPa.s 
(EN ISO 3219 w  20 °C, Brookfield, spindel 3, 
200 tpm)

Gęstość 0.91 +/- 0.03 (EN ISO 2811-1 w 20 °C)

Punkt zapłonu 4 °C

PRZYCZEPNOŚĆ I WYTRZYMAŁOŚĆ NA ŚCINANIE
•	Beton + POLYAC® 14 (do18)
•	Stal + POLYAC® 15
•	Membrana POLYAC® BDM (drugą warstwę można opcjonalnie

posypać piaskiem kwarcowym 0,2–0,8mm do 1-2mm)
•	POLYAC® 17
•	Mieszanka mineralno-asfaltowa otaczana na gorąco 240–250°C

Przyczepność EN 13596 1,2 mPa

Wytrzymałość na ścinanie EN 13596 0,55-0,63 N/mm²

ODPORNOŚĆ CHEMICZNA
Polimeryzowane żywice POLYAC® mają dobrą odporność chemiczną 
na alkalia, pochodne ropy naftowej, kwasy, sole i środki 
konserwujące. Żywice POLYAC® nie są odporne na rozpuszczalniki. 
Aby uzyskać więcej informacji, skontaktuj się z firmą KORACHEM NV.

DOKUMENTY REFERENCYJNE
• Certyfikat ATG (ATG 3151) zgodnie z G0003 (na podstawie ETAG    
   033 i EN 1504-2)

• Certyfikat ETA (ETA 24/0183) zgodnie z EAD 030675-00-0107,   
   poprzedni ETAG 033)

• Raport certyfikacyjny KOT IBDiM-KOT-2024/1014-1 

FM 78518 EMS 716699

3151

KDWU Nr DOPO2PLC00KOT02

OPAKOWANIE

POLYAC® 17
25 l Wiadro metalowe

200 l Beczka

PRZECHOWYWANIE I TRWAŁOŚĆ
Przechowywać produkty POLYAC® w suchym, dobrze wentylowanym 
miejscu w temp. od +5 do +35 °C.
Okres trwałości: 12 miesięcy od daty produkcji.
W przypadku wątpliwości prosimy o kontakt z KORACHEM NV i 
podanie numeru partii na opakowaniu. Nie wprowadzać do wód 
gruntowych, wód powierzchniowych kanalizacji. Zanieczyszczone 
opakowanie i pozostałości utylizować zgodnie z obowiązującymi 
wymogami prawnymi.

ŚRODKI OSTROŻNOŚCI
Przed użyciem produktów POLYAC® należy uważnie przeczytać karty 
charakterystyki. Podczas przetwarzania powstaje charakterystyczny 
zapach. Zapewnić odpowiednią wentylację, trzymać z dala od źródeł 
zapłonu i nie palić tytoniu. Unikać kontaktu ze skórą. Przy silnym 
stężeniu oparów, wdychaniu i/lub kontaktem ze skórą może wystąpić 
podrażnienie oczu i/lub nadwrażliwość. Nie przechowywać żywności 
(produktów spożywczych, napojów) w tym samym miejscu pracy. Zawsze 
nosić osobiste wyposażenie ochronne zgodnie z obowiązującymi 
lokalnymi wytycznymi i przepisami. Rękawiczki i okulary ochronne są 
obowiązkowe.

Powyższe informacje podane są w dobrej wierze, ale bez żadnych gwarancji. Stosowanie, użytkowanie i 
przetwarzanie produktów są poza naszą kontrolą i w związku z tym wyłączną odpowiedzialność ponosi 
użytkownik/podmiot przetwarzający. W przypadku, gdy KORACHEM NV nadal ponosi odpowiedzialność za 
szkody, roszczenie nadal będzie ograniczone do wartości dostarczonych towarów. Zawsze dążymy do 
dostarczania niezmiennie wysokiej jakości towarów. Wszystkie wartości w niniejszej karcie technicznej są 
wartościami średnimi wynikającymi z testów przeprowadzonych w warunkach laboratoryjnych (20°C i 50 % RH). 
Wartości mierzone na placu budowy mogą wykazywać niewielkie odchylenia, ponieważ warunki środowiskowe, 
zastosowanie i sposób przetwarzania naszych produktów są poza naszą kontrolą. Nie dodawać żadnych 
produktów innych niż wskazane w dokumentacji technicznej. Ta wersja zastępuje wszystkie poprzednie wersje. 
Wersja 2.0 Data: 16 października 2024 5:25 PM




