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POLYAC® 17

GRUNT O WYSOKIEJ PRZYCZEPNOSCI DLA SYSTEMOW POLYAC®
UKLADANYCH POD MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

POLYAC® 17 to szybkoutwardzalny syntetyczny podkfad posredni
opracowany w celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci asfaltu
lanego do membran hydroizolacyjnych POLYAC®.

KORZYSCI

 Prosta aplikacja przy uzyciu recznych narzedzi lub natryskowo.
¢ Aplikacja na zimno

® | epsza przyczepnosé

o Whasciwosci hydrofobowe

ZAKRES ZASTOSOWANIA

POLYAC® 17 zostat opracowany w celu zapewnienia optymalnej
przyczepnosci asfaltu lanego do membran hydroizolacyjnych POLYAC®

NAKLADANIE

Uwaga: Ponizej przedstawiono opis typowego procesu naktadania. W
przypadku innych parametréw miejsca stosowania prosimy o kontakt z
naszym dziatem technicznym.

ANALIZY WSTEPNE

Przed przystapieniem do przygotowania podtoza i nakfadania
produktéw wazne jest przetestowanie réznych parametrow w celu
uzyskania dobrego i trwatego efektu.

Wytrzymatos$é podtoza na $ciskanie: min. 25 N/mm2.

Wytrzymatoséé podtoza na rozcigganie: min. 1,5 N/mm?

N/mm?2 POLYAC® 17 nalezy naktadaé na sucha powierzchnie.
Wilgotnos¢ podtoza: <5% wilgoci.

Warunki podczas naktadania i utwardzania: patrz , Warunki naktadania”
opisane w dalszej czesci niniejszej karty technicznej. Nalezy zapewnic
technicznie przebadane ztgcza dylatacyjne. Sg one odtwarzane w
instalowanym systemie zywicy syntetycznej.

Réwnos$é powierzchni musi byé zgodna z wymaganiami. Jesli tak
nie jest, nalezy podjaé odpowiednie dziatania w celu wypemienia
lub wyréwnania nieréwnosci za pomoca produktéw uzupetniajacych
podtoze i montowany system zywic syntetycznych.

Potaczenia termokurczliwe i pekniecia bierne mozna powlekaé. Pod
warunkiem, ze nie bedg one stosowane jako szczeliny dylatacyjne
lub nie beda podazad za innymi ruchami konstrukgji i podtoza oraz ze
zostang wyréwnane produktami uzupetniajagcymi podtoze i montowany
system zywic syntetycznych.

WYMAGANE NARZEDZIA

® Mikser z wrzecionem (min. 300 obr/min)

e Aplikacja reczna: Sciggaczka, pedzel lub watek malarski odpowiedni
do produktéw na bazie zywic syntetycznych.

¢ Aplikacja maszynowa: Odpowiedni sprzet natryskowy

® Tasma maskujaca

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

POLYAC® 17  uktada sie na lekko  przeszlifowanym
systemie hydroizolacji POLYAC® BDM. Utozony
system  POLYAC®  musi  by¢  dostatecznie  utwardzony.

KORACHEM

HRESIPLAST

Produkty nalezy zawsze naktadaé na czyste podtoze, wolne od
materiatdw zmniejszajacych przyczepnosé, takich jak brud, olej,
smar, stare powtoki lub inne $rodki do obrobki powierzchni
itp. Mozliwe jest piaskowanie woda pod wysokim cisnieniem,
ale powierzchnia musi  by¢ wystarczajgco  sucha  (zawartosé
wilgoci w podtozu: < 5% wilgoci) przed natozeniem podktadu.
Te czesci powierzchni, ktére nie spetniaja wymagan opisanych powyzej
(wytrzymatos$é na Sciskanie, wytrzymatos$é na rozcigganie, czesci nie sa
dobrze potaczone...) powinny zosta¢ poddane obrébce lub usuniete
i naprawione zgodnie z wtasciwg metoda i przy uzyciu produktow
POLYAC® uzupetiajacych podfoze i system zywicy syntetycznej,
ktory ma by¢ zastosowany. Luzne czesci nalezy usunac szczotka i
odkurzaczem przemystowym.powierzchni.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU
POLYAC® 17 dobrze wymiesza¢ przed uzyciem.

PRZYGOTOWANIE SPRZETU

Zawsze pracowac z czystymi pojemnikami do mieszania i materiatem
do naktadania. Podczas pracy maszynowej nalezy sprawdzaé dziatanie
i czysto$é sprzetu natryskowego.

NAKLADANIE

POLYAC® 17 moze by¢ nakladany pedzlem, szczotkg Ilub
natryskowo.  Nalezy = zachowaé  ostrozno$é, aby  uniknad
wdychania magiefki i/lub parujagcego rozpuszczalnika.
Upewnij sie, ze puszka jest zamknieta w ciepte dni, aby zapobiec
zgestnieniu. Zbyt gruba warstwa podktadu wplynie na przyczepnosé.

WYKONCZENIE

Grunt powinien schnaé przez co najmniej 15 minut w temperaturze
20°C. 24 godziny po natozeniu POLYAC® 17 nalezy potozy¢ asfalt lany.
W razie watpliwosci zaleca sie wczesniejsze przeprowadzenie testu
przyczepnosci.

WARUNKI NAKLADANIA

Warunki podczas aplikacji i utwardzania.

Zalecana temperatura obrobki podtoza, $rodowiska, materiatu i
produktéw wynosi od +5 °C do +35 °C. Dla temperatur nizszych niz
+5 °C prosimy o kontakt z KORACHEM NV.

Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 85%

Punkt rosy: temperatura podfoza i nie w petni utwardzonego produktu
musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Unikaé kondensacji
na powierzchni od momentu rozpoczecia przygotowan do catkowitego
utwardzenia produktéw. Podczas utwardzania zapewni¢ odpowiednia
wentylacje i niskg wilgotno$é wzgledna.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Przed utwardzeniem POLYAC® 17 nalezy oczysci¢ uzywane narzedzia
za pomoca SOLVENT MEK lub octanu etylu. Utwardzone pozostatosci
produktu nalezy usung¢ mechanicznie.

PRODUKTY UZUPELNIAJACE
Rozpuszczalnik do czyszczenia narzedzi: SOLVENT MEK lub octan etylu

PORADA / GLOWNE KWESTIE

Uruchomienie zalezy od rodzaju uzytego asfaltu lanego.

KORACHEM NV - part of Koramic Chemicals.
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgié

info@korachem.com - www.korachem.com - Tel.+32 3 320 02 11



Wl
=
=
(<]
N
e
=
=
E
S
=
=
a
=
S
a
=
-

DANE TECHNICZNE

WYGLAD - SKLAD

Ciecz o niskiej lepkosci, czarna.

CZASY REAKCJI

Podktad powinien schnaé przez co najmniej 15 minut w temperaturze
20°C. 24 godziny po natozeniu POLYAC® 17 nalezy potozy¢ asfalt lany.

ZUZYCIE
135-180 g/m?
DANE TECHNICZNE
Zapach Rozpuszczalnik
Czyszczenie sprzetu: MEK
140 +/- 10 mPa.s
Lepkos¢ (EN 1SO 3219 w 20 °C, Brookfield, spindel 3,
200 tpm)
Gestosé 0.91 +/- 0.03 (EN 1SO 2811-1 w 20 °C)
Punkt zaptonu 4°C

PRZYCZEPNOSC | WYTRZYMALOSC NA SCINANIE

e Beton + POLYAC® 14 (do18)

o Stal + POLYAC® 15

e Membrana POLYAC® BDM (druga warstwe mozna opcjonalnie
posypaé piaskiem kwarcowym 0,2-0,8mm do 1-2mm)

* POLYAC® 17

® Mieszanka mineralno-asfaltowa otaczana na gorgco 240-250°C

Przyczepnos¢ EN 13596 1,2 mPa

Wytrzymatos$é na $cinanie EN 13596 0,55-0,63 N/mm?

ODPORNOSC CHEMICZNA
Polimeryzowane zywice POLYAC® majg dobra odpornosé chemiczna
na alkalia, pochodne ropy naftowe], kwasy, sole i $rodki

konserwujace. Zywice POLYAC® nie sa odporne na rozpuszczalniki.
Aby uzyskac wiecej informacji, skontaktuj sie z firmg KORACHEM NV.

DOKUMENTY REFERENCYJNE

o Certyfikat ATG (ATG 3151) zgodnie z GOO03 (na podstawie ETAG
033 i EN 1504-2)

o Certyfikat ETA (ETA 24/0183) zgodnie z EAD 030675-00-0107,
poprzedni ETAG 033)

® Raport certyfikacyjny KOT IBDiM-KOT-2024/1014-1
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KORACHEM

OPAKOWANIE

251 | Wiadro metalowe

POLYAC® 17

2001 Beczka

PRZECHOWYWANIE | TRWALOSC

Przechowywaé produkty POLYAC® w suchym, dobrze wentylowanym
miejscu w temp. od +5 do +35 °C.

Okres trwatosci: 12 miesiecy od daty produkgji.

W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z KORACHEM NV i
podanie numeru partii na opakowaniu. Nie wprowadzaé do wod
gruntowych, wéd powierzchniowych kanalizacji. Zanieczyszczone
opakowanie i pozostatosci utylizowad zgodnie z obowigzujgcymi
wymogami prawnymi.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem produktow POLYAC® nalezy uwaznie przeczytaé karty
charakterystyki. Podczas przetwarzania powstaje charakterystyczny
zapach. Zapewnié¢ odpowiednig wentylacje, trzymaé z dala od zrodet
zaptonu i nie pali¢ tytoniu. Unika¢ kontaktu ze skérg. Przy silnym
stezeniu opardw, wdychaniu i/lub kontaktem ze skérg moze wystgpié
podraznienie oczu i/lub nadwrazliwos¢. Nie przechowywaé zywnosci
(produktéow spozywcezych, napojéw) wtym samym miejscu pracy. Zawsze
nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne zgodnie z obowigzujgcymi
lokalnymi wytycznymi i przepisami. Rekawiczki i okulary ochronne sa
obowigzkowe.

Powyzsze informacje podane sg w dobrej wierze, ale bez zadnych gwarangji. Stosowanie, uzytkowanie i
przetwarzanie produktéw sg poza naszg kontrolg i w zwigzku z tym wylagczng odpowiedzialnosé ponosi
uzytkownik/podmiot przetwarzajacy. W przypadku, gdy KORACHEM NV nadal ponosi odpowiedzialnos¢ za
szkody, roszczenie nadal bedzie ograniczone do wartosci dostarczonych towaréw. Zawsze dazymy do
dostarczania niezmiennie wysokiej jakosci towaréw. Wszystkie wartosci w niniejszej karcie technicznej sg
wartosciami srednimi wynikajacymi z testéw przeprowadzonych w warunkach laboratoryjnych (20°C i 50 % RH).
Wartosci mierzone na placu budowy mogg wykazywaé niewielkie odchylenia, poniewaz warunki srodowiskowe,
zastosowanie i sposdb przetwarzania naszych produktéw sg poza naszg kontrola. Nie dodawa¢ zadnych
produktéw innych niz wskazane w dokumentacji technicznej. Ta wersja zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
Wersja 2.0 Data: 16 pazdziernika 2024 5:25 PM
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