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POLYAC® 15

BARDZO SZYBKO UTWARDZAJACY PODKLAD DO METALOWYCH

SYSTEMOW POLYAC® NA BAZIE PMMA

S

POLYAC® 15 to bardzo szybko utwardzajacy sie, odporny na korozje
podktad alkidowy, zawierajgcy wysokiej jakosci pigmenty antykorozyjne
do systemdéw POLYAC®, przeznaczony do stosowania na powierzchnie
metalowe.

KORZYSCI

e Produkt fatwy w nakfadaniu

e Jednosktadnikowy

Dobre whasciwosci antykorozyjne
Optymalna lepkos¢
Szybkoschnacy, szybko utwardzalny

Mozna naktadaé recznie i natryskowo
Moze byc¢ stosowany wewnatrz i na zewnatrz
Moze by¢ naktadany poziomo, pionowo i nad gtowa

ZAKRES ZASTOSOWANIA

POLYAC® 15 to schnacy na powietrzu, jednosktadnikowy podktad
do stali, stali ocynkowanej i metali niezelaznych, szybkoschnacy i o
doskonate] przyczepnosci.

NAKLADANIE

Uwaga: Ponizej przedstawiono opis typowego procesu naktadania. W
przypadku innych parametréw miejsca stosowania prosimy o kontakt z
naszym dziatem technicznym.

ANALIZY WSTEPNE

Przed przystgpieniem do przygotowania podtoza i nakfadania
produktéw wazne jest przetestowanie réznych parametrow w celu
uzyskania dobrego i trwatego efektu.

Wytrzymatosé podtoza na $ciskanie: min. 25 N/mm?

Wytrzymatos$é podtoza na rozcigganie: min. 1,5 N/mm?

POLYAC® 15 nalezy naktadaé na sucha powierzchnie.

Wilgotnos¢ podtoza: <5% wilgoci.

Warunki podczas naktadania i utwardzania: patrz , Warunki naktadania”
opisane w dalszej czesci niniejszej karty technicznej. Nalezy zapewnic
technicznie przebadane ztgcza dylatacyjne. Sa one odtwarzane w
instalowanym systemie zywicy syntetycznej.

Réwnosé powierzchni musi byé zgodna z wymaganiami. Jesli tak
nie jest, nalezy podjgé odpowiednie dziatania w celu wypetienia
lub wyréwnania nieréwnosci za pomoca produktdéw uzupetniajgcych
podtoze i montowany system zywic syntetycznych. Potgczenia
termokurczliwe i pekniecia bierne mozna powlekaé. Pod warunkiem,
ze nie beda one stosowane jako szczeliny dylatacyjne lub nie beda
podazaé za innymi ruchami konstrukcji i podtoza oraz ze zostana
wyréwnane produktami uzupetniajgcymi podtoze i montowany system
zywic syntetycznych.

. HRESIPLAST

WYMAGANE NARZEDZIA

® Mikser z wrzecionem (min. 300 obr./min)

e Pedzel lub watek do malowania odpowiedni do produktéw na bazie
zywic syntetycznych.

® \W przypadku aplikacji natryskowej: Pistolet bezpowietrzny z otworem
0,013-0,018 cala lub pistolet pneumatyczny z otworem 1,5-2,4 mm

e Taéma maskujaca

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnia musi by¢ wstepnie przygotowana mechanicznie. mozna
to osiggnac usuwajac pyt przez $rutowanie, piaskowanie lub szlifowanie
powierzchni. Powierzchnia metalu musi mieé stopien chropowatosci
Rz co najmniej 40 i bardzo doktadne czyszczenie strumieniowo-scierne
o minimalnym SA 2,5. Usung¢ rdze przez piaskowanie. Powierzchnia
musi by¢ sucha i wolna od zanieczyszczen takich jak smar, olej czy kurz.
Stal ocynkowana musi byé wczesniej doktadnie oczyszczona woda z
mydtem lub piaskowana. Najpierw przeszlifowac stal nierdzewna
i dobrze jg odttusci¢. Powierzchnie metalowe natychmiast po
przygotowaniu mechanicznym odttusci¢ za pomocg SOLVENT MEK. Po
catkowitym odparowaniu SOLVENT MEK nalezy natychmiast natozyé
warstwe POLYAC® 15, aby zapobiec ponownemu utlenieniu stali.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU
Wymieszaé POLYAC® 15 jednorodnie przed uzyciem.

PRZYGOTOWANIE SPRZETU

Zawsze pracowac z czystymi pojemnikami do mieszania i materiatem
do naktadania.

NAKLADANIE

POLYAC® 15 rozprowadza sie rbwnomiernie za pomoca pedzla, watka
malarskiego lub spryskiwacza. Natozy¢ cienka, ale ciagta warstwe. Jesli
nie zostanie osiggnieta minimalna grubo$é suchej powtoki 50 ym, na
czysta powierzchnie nakfada sie druga warstwe do catkowitej grubosci
warstwy od 50 do 80 pym.

WYKONCZENIE
Po catkowitym utwardzeniu mozna natychmiast nakfada¢ system
POLYAC®.

WARUNKI NAKLADANIA

Warunki  podczas produktéw.
Zalecana temperatura obrébki podtoza, $rodowiska, materiatu i
produktéw wynosi od +5 °C do +35 °C.

Ponizej +10 °C i do minimalnej temperatury produktu i podfoza
poditoza +5 °C, powinna by¢ zapewniona wystarczajaca wentylacja,
aby umozliwi¢ szybkie odparowanie rozpuszczalnika. W takim
przypadku utwardzanie i sita wigzania nalezy sprawdzi¢ przed
natozeniem kolejnej warstwy POLYAC®.

Wilgotnos$¢ wzgledna: maks. 85%. Punkt rosy: temperatura podtoza i
nie w petni utwardzonego produktu musi by¢ co najmniej o 3°C
wyzsza od punktu rosy. Unika¢ kondensacji na powierzchni od

naktadania i  utwardzania

momentu rozpoczecia przygotowan do catkowitego utwardzenia
produktéw. Podczas utwardzania zapewnié¢ odpowiednia wentylacje i
niska wilgotnos¢ wzgledna.
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Nalezy oczysci¢ uzyte narzedzia za pomocg SOLVENT MEK lub octanu
etylu zanim dojdzie do utwardzenia produktu POLYAC® 15. Pozostatosci
utwardzonych produktéw nalezy usunaé mechanicznie. Informacje na
temat czyszczenia i konserwacji zainstalowanego systemu z zywicy
syntetycznej mozna znalezé w ulotkach informacyjnych: Czyszczenie i
konserwacja systemow posadzek z zywicy syntetycznej

- PRZEMYSt Czyszczenie i konserwacja systeméw posadzek z zywicy
syntetycznej - BUDYNKI UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNE.

PRODUKTY UZUPELNIAJACE

Rozpuszczalnik do czyszczenia narzedzi: SOLVENT MEK lub octan
etylu.

PORADA / GLOWNE KWESTIE

Wyzsze temperatury i wentylacja przyspieszaja schniecie. POLYAC®
15 mozna naktadaé za pomocag natrysku bezpowietrznego po
rozcienczeniu od 5 do 10 % ksylenu.

W przypadku urzadzen do natryskiwania z mieszanka powietrzng od 10
do 20 % dodaje sie ksylen.

W przypadku mniejszej lepkosci w wyzszych temperaturach, po
przeprowadzeniu badan mozna natryskiwaé bez rozcienczania.

WYGLAD - SKLAD
Czerwony ptyn. Satynowy mat po wyschnieciu.

CZASY REAKCIJI
Czas obrébki po wymieszaniu: nd

Czas schniecia (w zalezno$ci od temperatury, wilgotnosci i konwekcji):
Pytosucho$é po ok. 30 minut

Suchy w dotyku po 1 do 1,5 godziny (przy 20°C)
Mozliwo$é pokrycia membranami POLYAC® lub warstwami $cieralnymi
od momentu, gdy warstwa jest skutecznie pytoszczelna.

ZUZYCIE
0,18-0,25 kg/m? (grubos¢ suchej warstwy 50-80 um)

DANE TECHNICZNE

Zapach Solventy

Inicjator: brak Nie dodawa¢ katalizatora ani innego

inicjatora

+5°C (Zobacz: Warunki naktadania)

Min. temperatura tworzenia filmu

Lepkosé 900 - 1200 mPa.s

(20 °C Brookfield, spindle 111/50 rpm)
Gestosé 1,45 g/cm? +0,5 (20 °C)
Punkt zaptonu 47 °C (Xylene, DIN 51 755)

Odpornos¢ na scieranie po
wyschnieciu
(Taber CS10/1000/1000)

+/- 45 mg

ODPORNOSC CHEMICZNA

POLYAC® 15 wykohczony spolimeryzowanymi zywicami POLYAC® ma
dobrg odpornosé chemiczng na alkalia, pochodne ropy naftowe;j,
kwasy, sole i $rodki konserwujace. Zywice POLYAC® nie s odporne na
rozpuszczalniki. Aby uzyskaé wiecej informacji, skontaktuj sie z firma
RESIPLAST NV.

OZNAKOWANIE CE

KORACHEM NV, Gulkenrodestraat 3, 2160 Wommelgem, Belgia

12
EN 13813

Zywica syntetyczna do podtég/powlekania, do stosowania wewnatrz budyn-

kow
Uwalnianie substancji zracych SR
Odpornos¢ na scieranie < ARO,5
Przyczepnos¢ > B20
Odpornos¢ na uderzenia > [R10
Reakcja na ogien E,

DOKUMENTY REFERENCYJNE
Karta informacyjna ,POLYAC® ODOUR".
bsi. "\ S0
90012015

IS0
AR 14001:2015
v Quality Environmental
Management Management

FM 78518 EMS 716699
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KDWU Nr DOPO2PLCOOKOTO1
KDWU Nr DOPO2PLCOOKOTO2
KDWU Nr DOPO2PLCO5KOTO03
KDWU Nr DOPO2PLCOOKOTO04
KDWU Nr DOPO2PLCO0KOTO05
KDWU Nr DOPO2PLCO0KOT06
KDWU Nr DOPO2PLCO5KOT07

OPAKOWANIE

5kg Wiaderko metalowe

o

POLYAC® 15

25 kg Wiaderko metalowe

PRZECHOWYWANIE | TRWALOSC

Przechowywaé produkty POLYAC® w suchym, dobrze wentylowanym
miejscu w temp. od +5 do +35 °C.

Okres trwato$ci: 12 miesiecy od daty produkgji.

W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z KORACHEM NV i
podanie numeru partii na opakowaniu. Nie wprowadza¢ do wod
gruntowych, wod powierzchniowych kanalizacji. Zanieczyszczone
opakowanie i pozostatosci utylizowac zgodnie z obowiagzujacymi
wymogami prawnymi.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem produktéw POLYAC® nalezy uwaznie przeczytaé karty
charakterystyki. Podczas przetwarzania powstaje charakterystyczny
zapach. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, trzymad z dala od zré-  det
zaptonu i nie pali¢ tytoniu. Unikaé kontaktu ze skéra. Przy silnym
stezeniu opardw, wdychaniu i/lub kontaktem ze skorg moze wystapié
podraznienie oczu i/lub nadwrazliwo$¢. Nie przechowywaé zywnosci
(produktow spozywczych, napojéw) w tym samym miejscu pracy. Za-
wsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne zgodnie z obowigzujgcymi
lokalnymi wytycznymi i przepisami. Rekawiczki i okulary ochronne sa
obowigzkowe.

Powyzsze informacje podane sg w dobrej wierze, ale bez zadnych gwarangji. Stosowanie, uzytkowanie i przetwarzanie produktéw s3 poza nasza kontrolg i w zwigzku z tym wytgczng odpowiedzialnosé ponosi uzytkownik/podmiot
przetwarzajacy. W przypadku, gdy KORACHEM NV nadal ponosi odpowiedzialno$¢ za szkody, roszczenie nadal bedzie ograniczone do wartosci dostarczonych towaréw. Zawsze dazymy do dostarczania niezmiennie wysokiej
jakosci towaréw. Wszystkie wartosci w niniejszej karcie technicznej sg warto$ciami $rednimi wynikajagcymi z testéw przeprowadzonych w warunkach laboratoryjnych (20°C i 50 % RH). Wartosci mierzone na placu budowy moga
wykazywa¢ niewielkie odchylenia, poniewaz warunki srodowiskowe, zastosowanie i sposéb przetwarzania naszych produktéw sa poza naszg kontrolg. Nie dodawaé zadnych produktéw innych niz wskazane w dokumentacji

technicznej. Ta wersja zastepuje wszystkie poprzednie wersje. Wersja 2.0 Data: 16 pazdziernika 2024 5:58 PM

ORACHEM
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