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OPIS PRODUKTU

Wzmocniony wiéknem szklanym, dwuskfadnikowy system powtok na bazie « Wysoka odporno$¢ chemiczna na kwasy, tugowanie, rozpuszczalniki, a
winyloestru sktadajgcy sie z: zwtaszcza na substancje utleniajgce i tatwopalne

roztworu Magnalux™ VE Solution (zywica winyloestrowa) « Zdolno$¢ mostkowania peknigé

utwardzacza Magnalux™ VE Hardener (organiczny nadtlenek) * Przewodzaca

preparatu Magnalux™ VEL Mehl (obojetny proszek weglowy) « Powtoka zdatna do jazdy

« Bardzo szybkie utwardzanie

ZALECANE UZYCIE

Mozna stosowac jako uszczelnienie zelbetowych zbiornikéw i komér odbiorczych wewnatrz i na zewnatrz budynkéw oraz zbiornikéw stalowych do przechowy-

wania cieczy agresywnych (np. koncentratéw kwasow, tugéw i rozpuszczalnikow).

Nadaje sie rowniez jako system powtokowy na podtoza, na ktérych beda poruszaé sie bezposrednio pojazdy z oponami pneumatycznymi lub z oponami z pet-

nej gumy, materiatu Vulkollan lub poliamidu, np. w galwanizerniach, wytrawialniach oraz w zaktadach, w ktérych wytwarza sie, przetwarza lub stosuje materiaty
utleniajace.

DANE TECHNICZNE PRODUKTU

Zawartos¢ czesci  Magnalux™ VE Solution (A), yellow glaze: 64 + 2% Proporcje Wylewka podstawowa

stalych wagowo:  Magnalux™ VE Solution Conductive (A), dark grey: 73 £2% | mieszaniai 1,000 kg Magnalux™ VE Roztwér zétta glazura (100 czesci)
Magnalux™ VE Solution (A), RAL 7032: 73 + 2% zuzycie: 0,015 kg Magnalux™ VE Hardener (1,5 czesci)
Magnalux™ VE Hardener (B): 87 + 2% 0,800 kg Magnalux™ VEL Mehl (proszek) (80 czesci)

1,815 kg = 1 | koncowa mieszanina

Kolory: Magnalux™ VE Solution: yellow glaze zuzycie: ok. 0,7 - 1,5 kg/m?
Magnalux™ VE Solution Conductive: dark grey (~RAL 7031)
Magnalux™ VE Solution: ~RAL 7032 Laminat
Magnalux™ VEL Mehl: black 1,074 kg Magnalux™ VE Solution yellow glaze (100 czesci)
0,016 kg Magnalux™ VE Hardener (1,5 czesci)
Temperatura Magnalux™ VE Solution (A), yellow glaze: 31°C 1,090 kg = 1 | koncowa mieszanina
zaptonu: Magnalux™ VE Solution Conductive (A), dark grey: 34°C zuzycie: ok. 2,5 kg/m?

Magnalux™ VE Solution (A), RAL 7032: 34°C
Magnalux™ VE Hardener (B): >101°C
Magnalux™ VEL Mehl, black: nie dotyczy

Powtoka nawierzchniowa przewodzaca (na warstwe)
1,200 kg Magnalux™ VE Solution Conductive (100 czesci)
0,012 kg Magnalux™ VE Hardener (1 cze$¢)
Srodek czyszczacy/ Aceton (do czyszczenia). 1,212 kg = 1 | koncowa mieszanina
rozciefczajacy: Rozlane ptyny, zanieczyszczone narzedzia i odpryski nalezy zuzycie: ok. 0,3 kg/m?

natychmiast czysci¢ za pomocg $rodka Cleaner 26.

. B ) . Alternatywa (bez aprobaty DIBt)
Nie rozciencza¢ komponentéw preparatu Magnalux™.

Powtoka nawierzchniowa nieprzewodzaca ~RAL 7032 (na

Rozmiar Materiaty dostarczane w oddzielnych pojemnikach do warstwe): " . n
opakowania: wymieszania przed uzyciem: 1,300 kg Magnalux™ VE Solution, RAL 7032 (100 czesci)
Magnalux™ VE Solution (A), yellow glaze: 25 kg (22,9 litra) 0,013 kg Magnalux™ VE I-?ardent-er (1 czesc)
Magnalux™ VE Solution Conductive (A), dark grey: 25 kg 1,313 kg = 1 koricowa mieszanina
(19,6 litra) zuzycie: ok. 0,3 kg/m?
Magnalux™ VE Solution (A), RAL 7032: 25 kg (18,6 litra) L. " .
Gestosé: Magnalux™ VE Solution (A), yellow glaze: 1,1 kg/I

Magnalux™ VE Hardener (B): 1 kg (0,94 litra)
Magnalux™ VEL Mehl, black: 25 kg
Mata z wiékna szklanego ,Vetrotex M 113” lub ,Advantex M

Magnalux™ VE Solution Conductive (A), dark grey: 1,27 kg/l
Magnalux™ VE Solution (A), RAL 7032: 1,34 kg/l

113" (450 g/m?) rolka ok. 70 kg Magnalux™ VE Hardener (B): 1,1 kg/l
Matowanie powierzchni np. ‘Viies T 1790 ECR'’ (~30 g/m?) Magnalux™ VEL Mehl (proszek), black: 0,54 kg/l (gestos¢
rolka ok. 9 kg nasypowa)
Objetosé rozni sie w zaleznosci od koloru i gestosci. (moze sie rézni¢ w zaleznosci od koloru)
Przydatnos¢ do Magnalux™ VE Solutions: 3 miesigce
uzytku: Magnalux™ VE Hardener: 6 miesiecy

Magnalux™ VEL Mehl (proszek): 24 miesigce

od daty produkcji, przechowywac¢ w oryginalnie zamknietych
pojemnikach w chtodnym i suchym miejscu w temperaturze
max. + 20°C.

Zalecane metody stosowania:
Zacieranie, laminowanie, walcowanie

Typowa grubosé:
Grubo$¢ suchej warstwy kompletnego systemu powtokowego, zgodnie z opisem w
czesci ,,Sprzet do aplikacji”’, wynosi ok. 3 mm.
Przydatnos¢ do stosowania:
+20°C 30 min

Przydatnos$¢ do stosowania zalezy od temperatury i objetosci.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnos$ci wytaczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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MAGNALUX™ VEL

PRZEWODZACY SYSTEM LAMINATU
WINYLOESTROWEGO

SREDNIE CZASY SCHNIECIA

MIESZANIE

Wylewka podstawowa:

+20°C
Ruch pieszy 2 godz.
Naktadanie kolejnych warstw 16 godz.

Laminaty i powtoki nawierzchniowe:

+10°C +20°C
Ruch pieszy 12 godz. 2 godz.
Naktadanie kolejnych warstw 12 godz. 2 godz.

Maksymalny czas do natozenia kolejnej powtoki wynosi 2 dni dla temp. 20°C.
Przed dalszym zastosowaniem nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia.
W przypadku dtuzszego czasu do natozenia kolejnej warstwy, powierzchnig
omies¢ strumieniowo-sciernie.

Catkowite utwardzenie: Petna odporno$¢é mechaniczna i chemiczna po 7
dniach w temp. + 20°C.

Liczby te podano wytgcznie jako wskazéwke.

APROBATY | NORMY

* Spetnia wymagania ,Zasad budownictwa i inspekcji ochrony wéd”
(Bau- und Priifgrundsatze fir den Gewasserschutz) DIBt (Deutsches Institut
fur Bautechnik — Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej) i posiada aprobate
nadzoru budowlanego dla betonu

» Powtoka na bazie winyloestru do zabezpieczania betonu zgodnie z EN
1504, DoP, ze znakiem CE.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Beton

Oczyszczenie powierzchni poprzez Srutowanie, czyszczenie cisnieniowe lub
frezowanie (po frezowaniu konieczne jest Srutowanie). Podioze musi by¢
suche, mocne, dobrze przyczepne, wolne od luznych i kruchych czgstek,
mleczka zaprawy, kurzu i innych zanieczyszczen. Wilgotnosé resztkowa
nie wieksza niz 4% wg CM. Srednia warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie
powierzchni nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 N/mm?2.

Podczas pracy na bardzo zanieczyszczonych lub silnie skazonych
chemicznie powierzchniach konieczne sg dodatkowe odpowiednie
metody czyszczenia. Konstrukcje podlegajgce przepisom prawa wodnego
(Wasserhaushaltsgesetz - WHG) moga by¢ malowane wylgcznie przez
wykwalifikowane firmy malarskie posiadajace certyfikaty zdolnosci.

Stal

Aby uzyskaé¢ zadowalajgca przyczepnosé, nalezy sie upewnic, ze
powierzchnie przeznaczone do malowania sg czyste, suche i wolne od
wszelkich zanieczyszczen powierzchniowych, takich jak olej, smar, brud i
produkty korozji.

Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do Sa 274,
zgodnie z ISO 8501-1 (ISO 12944-4).

Wila¢ preparat Magnalux™ VE Solution do pojemnika i doda¢ preparat
Magnalux™ VE Hardener w okreslonych proporcjach. Doktadnie wymiesza¢
do uzyskania jednorodnej masy.

Zalecamy wla¢ zmieszany materiat do czystego pojemnika i ponownie
krétko wymiesza¢ w sposéb opisany powyzej, aby unikng¢ nieprawidtowego
wymieszania.

Dodaé¢ proszek zgodnie z zastosowaniem i wymaganymi proporcjami
mieszania. Czas mieszania powinien wynosi¢ co najmniej 3 minuty.

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ od +5°C do +30°C i co najmniej 3°C
powyzej punktu rosy.

Temperatura materiatu powinna wynosi¢ powyzej + 5°C.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ ponizej 80%.

Podczas aplikacji zapewni¢ dobrg i wystarczajacg wentylacje.

Woda nawet w minimalnych ilodciach moze uszkodzi¢ system przyspieszacza
i uniemozliwi¢ proces twardnienia zaprawy. Narzedzia i mieszadta muszg by¢
catkowicie suche.

SPRZET DO APLIKACJI

Wylewke podstawowa
Magnalux™ VEL nalezy naktada¢ pacg wygtadzajaca.

Laminate

Materiat wigzacy Magnalux™ VEL najpierw naktada sie na utwardzong
wylewke podstawowg Magnalux™ VEL za pomocg watka z wtdkna
wiosowego. Nastepnie natychmiast uktada sie mate z witokna szklanego
(Vetrotex M 113 lub Advantex M 113) o gramaturze 450 g/m?, dociska
watkiem i jednoczes$nie nasyca masa wigzacg Magnalux™ VEL.

Na pierwszg warstwe nakfada sie drugg warstwe tej samej maty z wtokna
szklanego i doktadnie nasgczong warstwe matujgcg. Dociska sig je w ten
sam spos6b watkiem i nasyca masg wigzgcg Magnalux™ VEL.

Na koniec drugg warstwe maty z witokna szklanego pokrywa sie warstwag
maty powierzchniowej (ok. 30 g/m?), dociska watkiem do laminowania i
rozwatkowuje w celu catkowitego usuniecia obecnego w niej powietrza.

Powtoka nawierzchniowa

W celu odprowadzenia tadunkéw elektrostatycznych na warstwe laminatu
Magnalux™ nakleja sie tasmy / oploty przewodzace, taczone w potaczenie
ekwipotencjalne i pokrywa powtokg nawierzchniowg Magnalux™ VE Solution
Conductive. Aplikacje nalezy powtorzy¢ po 3-5 godzinach od utwardzenia
pierwszej powtoki nawierzchniowe;j.

Alternatywnie do przewodzgcej powtoki nawierzchniowej mozna zastosowac
preparat Magnalux™ VE Solution RAL 7032 jako nieprzewodzgca warstwe
nawierzchniowa.

Wiasciwosci antyposlizgowe

W celu poprawienia wtasciwosci antyposlizgowych drugg warstwe powtoki
nawierzchniowej mozna pokry¢ krzemianem wegla (0,5 mm). Potrzebna ilo$¢
ok. 0,5 kg/m>.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnos$ci wytaczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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MAGNALUX™ VEL

PRZEWODZACY SYSTEM LAMINATU
WINYLOESTROWEGO

UWAGI DODATKOWE

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Podany czas schniecia, utwardzania i przydatnosci do stosowania po
zmieszaniu nalezy traktowaé wylgcznie orientacyjnie.

Odpornosé¢ chemiczna:

Zgodnie z atestem DIBt (Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej), numer
atestu Z-59.12-69 dla grup testowych 1, 1a, 2, 3, 3a, 3b, 4, 4a, 4b, 4c, 5, 5a,
5b, 6, 6b,7,7a,7b,8,9,9a, 10, 11, 12, 13, 14, 15i 15a.

Dodatkowy atest nadzoru budowlanego dla nastgpujacych materiatéw:
- kwas solny < 37%

- kwas siarkowy < 70%

- kwas azotowy < 65%

- wodny podchloryn sodu (12% aktywnego chloru)

- nadtlenek wodoru < 30%

- kwas chromowy < 50%

Uwaga:
W niektérych przypadkach moze doj$¢é do odbarwienia fadunku, nie ma to
jednak wptywu na odpornos$¢ chemiczng powtoki.

Odpornos¢ na temperature:

Srodowisko suche do ok. + 100°C.

Podwyzszona temperatura w wilgotnym otoczeniu w zaleznosci od narazenia
na dziatanie substancji chemicznych na zgdanie.

Odksztatcenie rozciggajace przy zerwaniu:
Okoto. 73 N/mm? (poziomo w warstwie) (zgodnie z ISO 527).

Zdolnos¢ mostkowania peknigé:
do maks. 0,2 mm.

Opornosé¢ elektryczna:
<1x108Q

Wartosci liczbowe podane dla danych fizycznych moga sie nieznacznie
rézni¢ w zaleznosci od partii.

Informacje na temat bezpiecznego przechowywania, obchodzenia sie i
stosowania tego produktu mozna znalez¢ w Karcie Charakterystyki Zdrowia i
Bezpieczenstwa Produktu.

GWARANCJA

Chociaz wszystkie o$wiadczenia dotyczace naszych produktéw (zaréwno
podane w tej karcie charakterystyki, jak i w inny sposéb) sg zgodne z naszg
najlepszg wiedzg, sg poprawne i doktadne, nie mamy kontroli nad jako$cig
ani stanem podtoza, warunkami aplikacji ani wieloma innymi czynnikami
wplywajgcymi na uzytkowanie i zastosowanie naszego produktu.

Przydatnos$¢ produktu w rzeczywistych warunkach zastosowania lub
zamierzonego zastosowania musi zosta¢ okreslona wytgcznie przez
uzytkownika. Tre$¢ niniejszego dokumentu oraz wszelkie ustne lub pisemne
oswiadczenia, ktore juz zostaly ztozone, lub ktére majg zosta¢ ztozone w
zwigzku z przedmiotem niniejszego dokumentu, w tym wszelkie sugestie
dotyczgce odpowiednich produktéw i wszelkich proponowanych metod
aplikacji, szczegéty techniczne i inne informacje o produkcie stanowig
wytgcznie wyniki testow lub doswiadczenia uzyskane w kontrolowanych lub
okreslonych okolicznosciach, dlatego sg udostepniane wytacznie w celach
informacyjnych.

O ile nie wyrazimy na to wyraznej zgody na pi$mie, nie ponosimy
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty lub szkody wynikajgce z umowy,
deliktu (w tym zaniedbania), naruszenia obowigzkéw ustawowych,
wprowadzenia w btad, nieprawdziwych oswiadczen lub w inny sposadb,
wynikajace z niniejszego dokumentu lub w zwigzku z nim, lub z takich
oswiadczen.

Zrzekamy sie wszelkich wyraznych lub dorozumianych o$wiadczen,
gwarancji lub rekojmi (w tym wszelkich dorozumianych gwarancji
przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu), chociaz zadne
z postanowien niniejszego wytgczenia odpowiedzialno$ci nie wytgcza ani nie
ogranicza naszej odpowiedzialnosci za $mier¢ lub obrazenia ciata wynikajgce
z naszego zaniedbania, oszustwa lub oszukancze wprowadzenie w biad lub
jakgkolwiek inng odpowiedzialnos¢, ktdérej nie mozna wytgczy¢ ani ograniczy¢
na mocy prawa.

Wszystkie dostarczane produkty i udzielone porady techniczne podlegajg
naszym Standardowym Warunkom Sprzedazy, o ktérych kopie nalezy
poprosi¢ i z ktérymi nalezy sie doktadnie zapoznac.

Ten dokument moze podlega¢ okresowej modyfikacji oraz aktualizacji i nie
podlega kontroli po jego wydrukowaniu. Obowigzkiem uzytkownika jest
upewnienie sig, ze korzysta z najbardziej aktualnej wersji, ktérag mozna
znalez¢ pod adresem: www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

Tlumaczenie niniejszej karty charakterystyki na inny jezyk zostato wykonane
w oparciu o jezyk angielski, jako wersje zrodtowa. W przypadku jakichkolwiek
pytan prosimy o zapoznanie sie z gtéwng wersjg w jezyku angielskim, ktérg
mozna znalez¢ pod adresem: www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnos$ci wytaczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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