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OPIS PRODUKTU

Dwusktadnikowy mastyk epoksydowy o wysokiej zawartosci czesci statych, pigmentowany ptatkami szklanymi i aluminium, przeznaczony do naktadania pedzlem i
natryskiem.

« Doskonata odpornos¢ na Scieranie
» Doskonata odporno$é¢ na dziatanie wody morskiej
» Odporno$¢ na dziatanie wielu substancji chemicznych

ZALECANE UZYCIE

Odpowiednia do ochrony konstrukgji stalowych w agresywnym $rodowisku.

Nadaje sie do naktadania na gorgce podtoza o temperaturze do 120°C. Produkt zapewnia funkcjonalng ochrone na gorgcych podtozach o temperaturze roboczej do
150°C. Formuta umozliwiajgca naktadanie grubopowtokowe pedzlem, co pozwala podmiotom odpowiedzialnym za aplikacje na uzyskanie petnej wskazanej grubosci po
natozeniu jednej powtoki, nawet na ostrych krawedziach i w trudno dostepnych miejscach.

Produkt przeznaczony do naktadania na recznie lub mechanicznie przygotowane powierzchnie i/lub wilgotne powierzchnie oczyszczone strumieniowo-$ciernie,
zapewniajgcy doskonate witasciwosci w zakresie zwilzania i przyczepnosci.

DANE TECHNICZNE PRODUKTU

Zawartos¢ 83 +4% (ASTM-D2697-19) Zalecane metody nakladania:
czesci stalych natrysk bezpowietrzny, pedzel.
objetosciowo: L
Typowa grubos¢:
Zawartos¢ czesci 88 +2%

Zuzycie
statych wagowo:
Typowa Maksymalne firankowanie
LZO: 146 g/l, warto$¢ okreslona w sposob praktyczny, zgodny z
przepisami obowiazujgcymi w Wielkiej Brytanii — PG6/23. Na sucho 400 ym 2000 ym
179 g/l obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogéw Na mokro 482 ym 2400 ym
dyrektywy WE w sprawie emisji rozpuszczalnikow. .
110 g/kg obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogéw Teore?yczne zuzycie 0,723 kg/m*
9/kg VZOru W Gelll Sp a wymog materiatu* 0,482 I/m?
dyrektywy WE w sprawie emisji rozpuszczalnikéw (W. Bryt.) ’
. 52 * 2
Kolory: Aluminium Wydajnos¢ teoretyczna 1éiy’:(€)38mm/21;|g
Temperatura Baza: 32°C, Utwardzacz: 23°C
zaplonu:
Srodek czyszczacy/ Srodek czyszczacy/rozcienczajacy nr 9 do czyszczenia.
rozcienczajacy: Srodek czyszczacy/rozcienczajacy nr 9 do rozciericzania
maks. 5% objetosciowo (do 3% wagowo) w celu
dostosowania lepkosci. * Liczba ta nie uwzglednia profilu powierzchni, nieréwnego naktadania, strat
Rozcienczanie wplywa na zawartosé LZO, stabilnosé aplikacyjnych lub strat w pojemnikach i sprzecie.

toki pod likacji i grubo$¢ suchej toki.
powloxi podczas aplikacyl 1 grubost suchej powioki Grubo$¢ powtoki moze sie rézni¢ w zalezno$ci od rzeczywistego uzytkowania i

Rozmiar Dwusktadnikowy materiat dostarczany w oddzielnych specyfikacii.
opakowania: po!emnlkach do wymleszgnla przed uzyciem: Przydatnosé do stosowania:

4 litry (6 kg) po zmieszaniu.

Waga zalezy od koloru i gestosci. +5°C | +23°C | +35°C

1

Proporcje 3 czesci bazy na 1 czes$¢ utwardzacza objetosciowo. 3 godz. | 1% godz. | 1 godz.
mieszania: 100 czesci bazy na 20,2 czesci utwardzacza wagowo. Przydatno$¢ do stosowania zalezy od temperatury i objetosci.
Gestosc¢: 1,50 kg/l (moze sie rézni¢ w zaleznosci od koloru).
Przydatnos¢ do 2 lata od daty produkcji, przechowywane w oryginalnie
uzytku: zamknietych pojemnikach, w chtodnym i suchym miejscu.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnosci wytgczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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SREDNIE CZASY SCHNIECIA

MIESZANIE

Dla grubosci suchej powtoki 400 um:

+5°C +15°C +23°C
Suchos$¢ w dotyku 12 godz. 6 godz. 4 godz.
ugtﬁxame kolejnych 6 godz. 4 godz. 3 godz.
Catkowite wyschnigcie 30 godz. 16 godz. 8 godz.

Maksymalny czas do natozenia kolejnej powtoki: Nieograniczona mozliwo$¢
przemalowywania. Maks. 14 dni w przypadku innych systeméw powtok. Przed
natozeniem kolejnej powtoki nalezy usunaé¢ wszelkie zanieczyszczenia.

Liczby te podano wytacznie jako wskazéwke. Nalezy réwniez wzig¢ pod uwage
takie czynniki, jak ruch powietrza, grubo$¢ powtoki i wilgotnos¢.

APROBATY | NORMY

Sktadnik A bardzo doktadnie wymiesza¢ mieszadtem mechanicznym do farb
(zacza¢ powoli, a nastepnie zwiekszy¢ do ok. 300 obr./min). Ostroznie doda¢
sktadnik B i bardzo doktadnie wymiesza¢ obydwa sktadniki (facznie ze Scianami

i dnem pojemnika). Miesza¢ przez co najmniej 3 minuty, az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny. Zalecamy wla¢ zmieszany materiat do czystego
pojemnika i ponownie krétko wymieszac¢ w sposob opisany powyzej, aby unikngé
nieprawidtowego wymieszania. Podczas mieszania i obstugi materiatéw nalezy
zawsze nosi¢ okulary ochronne, odpowiednie rekawice i inng odziez ochronna.

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ powyzej 0°C i co najmniej 3°C powyzej
punktu rosy. Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od lodu.

Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ powyzej +5°C.

Temperatura materiatu powinna wynosi¢ powyzej +5°C.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ ponizej 85%.

Norma dotyczaca szyn kolejowych, poz. nr 7.2.6.
Spetnia wymogi normy NORSOK M-501 Rev.5 System 7.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Aby uzyska¢ zadowalajgcg przyczepnosc¢, nalezy sie upewnié, ze powierzchnie
przeznaczone do malowania sg czyste, suche i wolne od wszelkich
zanieczyszczen powierzchniowych, takich jak olej, smar, brud i produkty korozji.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone strumieniowo-éciernie do
stopnia Sa 2% zgodnie z normg ISO 8501-1 (ISO 12944-4). Chropowato$¢
,Srednia (G)” zgodnie z normg ISO 8503-2, profil powierzchni Rz = 50 mikronéw.
Aby uzyskac¢ optymalng wydajno$¢, nalezy uzywaé érutu ostrokrawedziowego.

Powierzchnie przygotowywane recznie nalezy przygotowa¢ szczotkg druciang
lub elektronarzedziem do stopnia przygotowania powierzchni St 2 zgodnie z normg
ISO 8501-1 (ISO 12944-4). Naktadanie na takie powierzchnie powinno odbywac
sie za pomocg pedzla, gdy dziatanie mechaniczne wspomaga przyczepnosé.
Reczne lub mechaniczne czyszczenie elektronarzedziami nie moze prowadzi¢ do
uzyskania gtadkiej, wypolerowanej powierzchni.

Dopuszczalne jest czyszczenie strumieniem wody pod ultrawysokim ci$nieniem
do stopnia Wa 2% zgodnie z normg ISO 8501-4 przy maksymalnym stopniu rdzy
nalotowej M. Sredni profil powierzchni Rz = 50 mikrondw.

Nadaje sie do naktadania na gorgce podtoza o temperaturze do 120°C. Produkt
zapewnia funkcjonalng ochrone na goracych podtozach o temperaturze roboczej
do 150°C.

Powtoke Macropoxy® M922M mozna naktada¢ pedzlem na wilgotne podtoze (na
ktérym nie ma biezgcej ani stojacej wody). Nalezy si¢ upewni¢, ze farba catkowicie
wyparta wode z podioza.

W celu uzyskania wskazéwek nalezy skonsultowa¢ sie z firmg Sherwin-Williams.

SPRZET DO APLIKACJI

Ponizej podano wskazéwki. W celu uzyskania zadowalajgcych wtasciwosci
aplikacji moga byc¢ potrzebne zmiany ci$nien i rozmiaréw koncéwek. Przed
uzyciem nalezy zawsze przeptukac sprzet natryskowy wymienionym $rodkiem
czyszczgcym. Jakakolwiek redukcja musi byé zgodna z obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi LZO oraz z istniejgcymi warunkami srodowiskowymi i
aplikaciji.

Natrysk bezpowietrzny

Jednostka: Wydajny sprzet bezpowietrzny

Rozmiar koncoéwki: 0,38-0,53 mm (0,015-0,021 cala)
Kat dyszy: 40°

Cisnienie robocze: min. 210 baréw (3000 psi)

Weze natryskowe: @ % cala (10 mm), maks. 20 m + 2 m przy zmniejszonej
Srednicy Y cala (6 mm)

Podane powyzej szczegoty dotyczace natrysku bezpowietrznego majg wytacznie
charakter orientacyjny.

Szczegoty, takie jak dlugos¢ i Srednica weza, temperatura farby oraz ksztatt

i rozmiar obrabianej powierzchni, majg wptyw na wybér dyszy i ci$nienie

robocze. Jednak ci$nienie robocze powinno zapewnia¢ mozliwie najnizsze, stale
zadowalajagce rozpylenie.

Poniewaz warunki réznig si¢ w zaleznos$ci od zadania, obowigzkiem uzytkownika
jest upewnienie sie, ze uzywany sprzet zostat skonfigurowany tak, aby dawat
najlepsze wyniki.

W razie watpliwosci skonsultuj sie z dziatem obstugi klienta firmy Sherwin-Williams.

Pedzel

Powtoke mozna naktada¢ pedzlem. Moze by¢ konieczne natozenie wigcej niz
jednej warstwy, aby uzyskac rownowazng grubos¢ suchej powtoki z pojedynczg
warstwg naktadang natryskowo.

Powtoke Macropoxy® M922M mozna naktada¢ pedzlem przy grubosci warstwy
400 mikronow.

Powtoke Macropoxy® M922M mozna naktada¢ pedzlem na wilgotne podioze
(bez biezagcej lub stojacej wody). Nalezy sie upewni¢, ze farba catkowicie wyparta
wode z podtoza.

Powtoke Macropoxy® M922M mozna naktada¢ pedzlem na gorgce powierzchnie
o temperaturze do 120°C. W celu uzyskania wymaganej grubosci powtoki
konieczne bedzie natozenie kilku warstw. Nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje i
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej ze wzgledu na szybkie odparowywanie
rozpuszczalnika z powtoki w wysokich temperaturach.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnosci wytgczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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REKOMENDOWANE SYSTEMY

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Stal:
Powloke Macropoxy® M922M mozna naktada¢ bezposrednio na metal.

Odpowiednie powtoki nawierzchniowe:

kompatybilnos¢ z powtokami Macropoxy® M111 i Macropoxy® L574. W
celu uzyskania wskazéwek dotyczacych alternatywnych podktadéw nalezy
skonsultowac sie z firmg Sherwin-Williams.

UWAGI DODATKOWE

Podany czas schniecia, utwardzania i przydatnosci do stosowania po zmieszaniu
nalezy traktowaé wytgcznie orientacyjnie.

Powloki epoksydowe — zastosowanie w warunkach tropikalnych:

Powtoki epoksydowe w czasie mieszania nie powinny przekracza¢ temperatury
35°C. Uzywanie tych produktéw poza ich okresem przydatnosci do stosowania
moze skutkowa¢ gorszymi wtasciwosciami adhezyjnymi, nawet jesli materiaty
wydajg sie odpowiednie do zastosowania. Rozcieficzenie wymieszanego produktu
nie rozwigze tego problemu.

Powloki epoksydowe — Stabilnos¢ koloréow:

Zmienna stabilno$¢ koloréw jest cechg powtok epoksydowych, ktére maja
tendencje do zdtkniecia i ciemnienia z wiekiem, niezaleznie od tego, czy sg
naktadane na powierzchniach wewnatrz czy na zewnatrz pomieszczen. W zwigzku
z tym wszelkie obszary, ktére naprawiono tym samym kolorem, w pézniejszym
terminie mogg sie odznacza¢ na skutek zmiany koloru.

Gdy powtoki epoksydowe sg wystawione na dziatanie $wiatta ultrafioletowego,
powstaje efekt kredowania powierzchni. Zjawisko to powoduje utrate potysku

i powstawanie drobnego proszkowego osadu na powierzchni, ktéry moze
powodowac roznice kolorystyczne w zaleznosci od aspektu konstrukcji stalowe;j.
Efekt ten w zaden sposéb nie umniejsza wydajnosci systemu.

W zastosowaniach, w ktérych wymagana jest wysoka trwato$¢ koloru i potysku
lub petne wykonczenie dekoracyjne, zaleca si¢ zastosowanie dodatkowe;j
2-sktadnikowej powtoki nawierzchniowej Acrolon®.

Wartosci liczbowe podane dla danych fizycznych moga sie nieznacznie rézni¢ w
zaleznosci od partii.

Informacje na temat bezpiecznego przechowywania, obchodzenia sie i stosowania
tego produktu mozna znalez¢ w Karcie Charakterystyki Zdrowia i Bezpieczenstwa
Produktu.

GWARANCJA

Chociaz wszystkie o$wiadczenia dotyczgce naszych produktéw (zaréwno podane
w tej karcie charakterystyki, jak i w inny sposéb) sa zgodne z naszg najlepsza
wiedzg, s poprawne i doktadne, nie mamy kontroli nad jakoscig ani stanem
podtoza, warunkami aplikacji ani wieloma innymi czynnikami wptywajgcymi na
uzytkowanie i zastosowanie naszego produktu.

Przydatno$c¢ produktu w rzeczywistych warunkach zastosowania lub zamierzonego
zastosowania musi zosta¢ okreslona wytgcznie przez uzytkownika. Tresé
niniejszego dokumentu oraz wszelkie ustne lub pisemne o$wiadczenia, ktére

juz zostaty ztozone, lub ktére majg zostac ztozone w zwigzku z przedmiotem
niniejszego dokumentu, w tym wszelkie sugestie dotyczace odpowiednich
produktéw i wszelkich proponowanych metod aplikacji, szczegoty techniczne i

inne informacje o produkcie stanowig wytgcznie wyniki testow lub do$wiadczenia
uzyskane w kontrolowanych lub okreslonych okolicznosciach, dlatego sa
udostepniane wylacznie w celach informacyjnych.

O ile nie wyrazimy na to wyraznej zgody na pi$mie, nie ponosimy
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty lub szkody wynikajgce z umowy, deliktu
(w tym zaniedbania), naruszenia obowigzkéw ustawowych, wprowadzenia w
btad, nieprawdziwych oswiadczen lub w inny sposéb, wynikajace z niniejszego
dokumentu lub w zwigzku z nim, lub z takich o$wiadczen.

Zrzekamy sie wszelkich wyraznych lub dorozumianych o$wiadczen, gwarancji

lub rekojmi (w tym wszelkich dorozumianych gwarancji przydatnos$ci handlowe;j
lub przydatnosci do okreslonego celu), chociaz zadne z postanowien

niniejszego wytgczenia odpowiedzialnosci nie wylacza ani nie ogranicza

naszej odpowiedzialnosci za $mier¢ lub obrazenia ciata wynikajgce z naszego
zaniedbania, oszustwa lub oszukancze wprowadzenie w btad lub jakgkolwiek inng
odpowiedzialnosé¢, ktérej nie mozna wytgczy¢ ani ograniczy¢ na mocy prawa.

Wszystkie dostarczane produkty i udzielone porady techniczne podlegajg naszym
Standardowym Warunkom Sprzedazy, o ktérych kopie nalezy poprosi¢ i z ktérymi
nalezy si¢ doktadnie zapoznac.

Ten dokument moze podlega¢ okresowej modyfikacji oraz aktualizacji i nie podlega
kontroli po jego wydrukowaniu. Obowigzkiem uzytkownika jest upewnienie sig, ze
korzysta z najbardziej aktualnej wersji, ktérg mozna znalez¢ pod adresem:
www.sherwin-williams.com/protective EMEA.

Ttumaczenie niniejszej karty charakterystyki na inny jezyk zostato wykonane w
oparciu o jezyk angielski, jako wersje zrédtowg. W przypadku jakichkolwiek pytan
prosimy o zapoznanie si¢ z gléwng wersjg w jezyku angielskim, ktérag mozna
znalez¢ pod adresem: www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnosci wytgczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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