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OPIS PRODUKTU

Wielofunkcyjna dwuskfadnikowa powtoka epoksydowo-cynkowo-fosforanowa
0 wysokiej zawartosci czesci statych, przeznaczona do ochrony stali weglowe;j.

ZALECANE UZYCIE

Nadaje sie do ochrony konstrukcji stalowych w $rodowiskach narazenia od klasy C1 do C5 zgodnie z definicjg w normie EN ISO 12944-6:2018, w
tym budynkoéw, zaktadéw petrochemicznych i elektrowni. Nie do uzytku przy zanurzeniu.

Nadaje sie do stosowania w warsztatach lub w terenie do stali oczyszczonej strumieniowo-$ciernie lub odpowiednio przygotowanej stali ocynkowane;j
i stali nierdzewne;.

Kompatybilny z FIRETEX®, skonsultuj sie z przedstawicielem firmy Sherwin-Williams.

DANE TECHNICZNE PRODUKTU

Zawartos¢ 80 + 3% (ISO 3233-3) Zalecane metody stosowania:

czesci stalych Natrysk bezpowietrzny, natrysk wysokocisnieniowy, pedzel i watek.
objetosciowo: .
Typowa grubosé¢:
Zawartos¢ czesci 88% * 3%

statych wagowo: Zuzycie
LZO: 216 g/l Metoda EPA 24. 25250 (Typtowak ][\_"akskyma'ﬁe
) s - um natrys irankowanie
233 g/kg (146 g/l) Dyrektywa WE w sprawie emisji . - .
rozpuszczalnikow (Dyrektywa Rady 1999/13/WE). bezpowietrzny)™ _ |(natrysk bezpowietrzny)
Na sucho 75 um 400 ym
Kolory: Jasnoszary, Ciemnoszary, Ztamana biel, czerwony
tlenek.. Na mokro 100 pm 500 pm
e oo Teoretyczne zuzycie 0,09 I/m?
Temperatura Baza: 24°C, Utwardzacz: 28°C. materiatu* 0,15 kg/m?
zaptonu:
| Wydajnos¢ teoretyczna* 10,67 m?/I
Srodek Nr 2 do czyszczenia. 6,67 m?/kg
czys_zc’zqcyl Global R7K119 lub nr 2 lub nr 50 do rozcienczania
rozcienczajacy: max. 10% objetosciowo (do 6% wagowo) w celu * Liczba ta nie uwzglednia profilu powierzchni, nieréwnego naktadania, strat aplika-
dostosowania lepkosci. cyjnych lub strat w pojemnikach i sprzecie.
Rozcieficzanie wplywa na zawarto$¢ LZO, stabilnosé ** Typowe dla natrysku bezpowietrznego i wysokoci$nieniowego.
powtoki podczas aplikacji i grubos¢ suchej powtoki. Grubosé powloki moze sie roznié w zaleznosci od rzeczywistego
Rozmiar Dwusktadnikowy materiat dostarczany w oddzielnych \l;:ytkowar;f ! spﬁ: yfl.!(acn{k. t bosé i85
opakowania: pojemnikach do wymieszania przed uzyciem: przypadku aplixacji watkiem typowa grubosc wynosi &5 um (na
o R, . ) mokro) i 60 pm (na sucho).
20 litrow (31,18 kg) i 5 litrow (7,8 kg) po zmieszaniu o s .
1000 litréw W przypadku aplikacji pedzlem typowa grubo$¢ wynosi 92 ym (na

mokro) 65 pm (na sucho).
Maksymalna tolerancja ugiecia wynosi zazwyczaj 179 pm na mokro
(125 pm na sucho) przy uzyciu pedzla.

Waga zalezy od koloru i gestosci.

Proporcje 4 czesci bazy na 1 czes$¢ dodatku objetosciowo.
mieszania: 100 kg czesci bazy na 19 kg czesci utwardzacza Przydatnos¢ do

wagowo. stosowania:
Gestos¢: 1,6 kg/l (moze sie r6zni¢ w zaleznosci od koloru). -5°C | 10°C | 23°C | 35°C
Przydatnos$é do 2 lata od daty produkcji, przechowywany w 3+ godz. | 2+ godz. | 1% godz. | 45 min
uzytku: oryginalnie zamknietych pojemnikach w chtodnym i Przydatnos¢ do stosowania zalezy od temperatury i objetosci.

suchym miejscu, w temperaturze od 5°C do 38°C.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnosci wytgczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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SREDNIE CZASY SCHNIECIA

WARUNKI APLIKACJI

Dla grubosci suchej powtoki 75 ym:

Powietrze i powierzchnia powinny mie¢ temperature powyzej -5°C

. . . o a powierzchnia co najmniej +3°C powyzej punktu rosy. Temperatura
- 10°¢ 3¢ 36°C materiatu powinna wynosi¢ powyzej
Catkowite +10°C, a maksymalnie +35°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna
wyschniecie . wynosi¢ ponizej 85%.
(g’oziomeschmecia 30godz. | 8godz. 3 godz. 40 min
6*) SPRZET DO APLIKACJI
Naktadanie . . Lo ) )
kolejnych warstw 24 godz. | 5,5godz. 2 godz. 45 min Ponizej podano wskazéwki. W celu uzyskania zadowalajgcych

*1S0O 9117

Liczby te podano wytacznie jako wskazéwke. Nalezy rowniez wzig¢ pod
uwage takie czynniki, jak ruch powietrza, grubo$é powtoki i wilgotnosé.
Maksymalny czas do natozenia kolejnej powtoki wynosi 6

miesiecy. Przed dalszym zastosowaniem nalezy usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia. Jesli ponowne malowanie jest wykonywane

po diuzszym okresie czasu, przed natozeniem kolejnych warstw
powierzchnie nalezy przeszlifowa¢ mechanicznie i usungé
zanieczyszczenia.

Catkowite utwardzenie: 1-2 tygodnie, w zaleznosci od grubosci powtoki
i temperatury.

Liczby te podano wytgcznie jako wskazowke. Nalezy rowniez wzigé pod
uwage takie czynniki, jak ruch powietrza, grubosé powtoki i wilgotnosé.

APROBATY | NORMY

Dostepne certyfikaty ISO12944-6:2018 C1 do C5 — W celu uzyskania
szczegotowych informacji na temat podtoza / systemu / kategorii
korozyjnosci nalezy skonsultowac¢ sie z firmg Sherwin Williams.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Aby uzyska¢ zadowalajgcg przyczepnosé, nalezy sie upewnic, ze
powierzchnie przeznaczone do malowania sg czyste, suche i wolne od
wszelkich zanieczyszczen powierzchniowych, takich jak olej, smar, brud
i produkty korozji.

Podtoza stalowe nalezy oczys$cic¢ strumieniowo-$ciernie do Sa 2%
zgodnie z ISO 8501-1 (ISO 12944-4).

Chropowatos¢ ,$rednia (G)” zgodnie z ISO 8503-2, sredni profil
powierzchni Rz =2 50 ym.

Powierzchnie ocynkowane ogniowo i stal nierdzewng nalezy
przygotowac¢ przez omiatanie strumieniowo-$cierne zgodnie z ISO
12944-4 przy uzyciu $cierniwa z metali niezelaznych, aby uzyska¢ profil
powierzchni > 25 um.

MIESZANIE

Bardzo doktadnie wymieszac sktadniki A i B za pomocg mechanicznego
mieszadta do farb (zacza¢ powoli, a nastepnie zwigkszy¢ obroty do

ok. 300 obr./min). Ostroznie doda¢ skfadnik B i bardzo doktadnie
wymieszaé¢ obydwa sktadniki (facznie ze $cianami i dnem pojemnika).
Miesza¢ przez co najmniej 3 minuty, az do uzyskania jednorodne;j
mieszaniny. Zalecamy wla¢ zmieszany materiat do czystego pojemnika
i ponownie krotko wymiesza¢ w sposéb opisany powyzej, aby unikngé
nieprawidtowego wymieszania.

Podczas mieszania i obstugi materiatéw nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne, odpowiednie rekawice i inng odziez ochronna.

wiasciwosci aplikacji mogg by¢ potrzebne zmiany cisnien i rozmiaréw
koncowek. Przed uzyciem nalezy zawsze przeptuka¢ sprzet natryskowy
wymienionym $rodkiem czyszczacym. Jakakolwiek redukcja musi

by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi LZO oraz z
istniejgcymi warunkami srodowiskowymi i aplikaciji.

Natrysk bezpowietrzny

Jednostka: Wydajny sprzet bezpowietrzny
Rozmiar koncoéwki: 0,33 mm (0,013 cala)

Kat dyszy: 40°

Cisnienie robocze: min. 155 baréw (2200 psi)

Podane powyzej szczegoty dotyczgce natrysku bezpowietrznego majg
wytgcznie charakter orientacyjny.

Szczegoty, takie jak dtugos¢ i Srednica weza cieczy, temperatura farby
oraz ksztatt i rozmiar podtoza, majg wptyw na wybor dyszy i ustawienie
ci$nienia roboczego. Jednak ci$nienie robocze powinno byé mozliwie jak
najnizsze, aby zapewni¢ odpowiednig atomizacje.

Poniewaz warunki roznig sie w zaleznosci od wykonywanej pracy,
obowigzkiem uzytkownika jest upewnienie sig, ze uzywany sprzet zostat
skonfigurowany tak, aby dawat najlepsze rezultaty. W razie watpliwosci
nalezy skonsultowac sie z firmg Sherwin-Williams.

Natrysk wysokocisnieniowy

Rozmiar dyszy/koncéwki: 1,27 mm (0,05 cala)
Cisnienie rozpylajgce: 2,7 bara (40 psi)
Cisnienie strumienia: 0,3 bara (5 psi)

Pedzel i watek

Materiat nadaje si¢ do naktadania pedzlem i watkiem.

Moze by¢ konieczne natozenie wigcej niz jednej warstwy, aby uzyskac¢
réwnowazng grubos¢ suchej powtoki z pojedynczg warstwg naktadang
natryskowo.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnosci wytgczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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REKOMENDOWANE SYSTEMY

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Stal:
1-2 x Macropoxy® 4600, w zalezno$ci od metody aplikacji i Srodowiska.

Odpowiednie podktady to:

Kompatybilny z szerokg gama podktadéw firmy Sherwin-Williams
Macropoxy® i Zinc Clad®:

Na przyktad: Macropoxy® 4600.

Odpowiednie pétprodukty to:
Kompatybilny z szerokg gamag posrednich powtok epoksydowych firmy
Sherwin-Williams Macropoxy®:
Na przyktad: Macropoxy® 2600.

Odpowiednie powtoki nawierzchniowe to:
Kompatybilny z szerokg gama powtok nawierzchniowych firmy Sherwin-
Williams Acrolon®.

Stal ocynkowana ogniowo i stal nierdzewna:
1 x Macropoxy® 4600
1 x powtoka nawierzchniowa Acrolon®

Wymienione powyzej systemy sg reprezentatywne dla zastosowania
produktu, inne systemy mogg by¢ odpowiednie.

UWAGI DODATKOWE

Podany czas schniecia, utwardzania i przydatnosci do stosowania po
zmieszaniu nalezy traktowac wytgcznie orientacyjnie.

Powioki epoksydowe — Stabilnos¢ koloréw:

Zmienna stabilnosc¢ kolorow jest cechg charakterystyczng materiatow
epoksydowych.

Gdy materiaty epoksydowe sg wystawione na dziatanie $wiatta
ultrafioletowego, powstaje efekt kredowania powierzchni. Efekt ten w
zaden sposob nie umniejsza wydajnosci systemu.

Powloki epoksydowe — zastosowanie w warunkach tropikalnych:
Farby epoksydowe w czasie mieszania nie powinny przekraczac¢
temperatury 35°C. Uzywanie tych produktéw poza ich okresem
przydatnosci do stosowania moze skutkowaé gorszymi wtasciwosciami
adhezyjnymi, nawet jesli materiaty wydajg sie odpowiednie do
zastosowania.

Rozcienczenie wymieszanego produktu nie rozwigze tego problemu.
Jesli powtoki epoksydowe sg naktadane w warunkach, w ktérych
temperatura powietrza i podfoza przekracza 40°C, w powtoce mogg
wystgpi¢ wady powtoki farby, takie jak suchy natrysk, pecherzyki i
dziury itp.

Odpornos¢ chemiczna:

W potaczeniu z dwusktadnikowymi posrednimi powtokami
epoksydowymi i dwusktadnikowymi powtokami nawierzchniowymi:
Odpornos¢ na czynniki atmosferyczne, wode, scieki, wode morska, sole
odladzajgce, dym, opary kwasow i zasad, oleje, smary, krétkotrwata
odporno$c¢ na dziatanie paliw ptynnych i rozpuszczalnikow.

Odpornos¢ na temperature:
Srodowisko suche do + 120°C, krotkotrwale do + 150°C.
Wysoka wilgotnos¢ otoczenia do ok. + 50°C.

W przypadku wyzszych temperatur skonsultuj sie z dziatem obstugi
klienta firmy Sherwin-Williams.

Nie zaleca sie stosowania Macropoxy® 4600 w przypadku statego
zanurzenia.

Wartosci liczbowe podane dla danych fizycznych mogg sig nieznacznie
rézni¢ w zaleznosci od partii.

Informacje na temat bezpiecznego przechowywania, obchodzenia sie
i stosowania tego produktu mozna znalez¢ w Karcie Charakterystyki
Zdrowia i Bezpieczenstwa Produktu.

GWARANCJA

Chociaz wszystkie oswiadczenia dotyczgce naszych produktow
(zaréwno podane w tej karcie charakterystyki, jak i w inny sposob)
sg zgodne z naszg najlepszg wiedzg, sg poprawne i dokfadne, nie
mamy kontroli nad jakoscig ani stanem podtoza, warunkami aplikacji
ani wieloma innymi czynnikami wptywajgcymi na uzytkowanie i
zastosowanie naszego produktu.

Przydatnos$¢ produktu w rzeczywistych warunkach zastosowania lub
zamierzonego zastosowania musi zostac¢ okreslona wytgcznie przez
uzytkownika. Tres¢ niniejszego dokumentu oraz wszelkie ustne lub
pisemne oswiadczenia, ktore juz zostaty ztozone, lub ktére majg
zostac ztozone w zwigzku z przedmiotem niniejszego dokumentu, w
tym wszelkie sugestie dotyczgce odpowiednich produktéw i wszelkich
proponowanych metod aplikacji, szczegdty techniczne i inne informacje
o produkcie stanowig wytgcznie wyniki testow lub doswiadczenia
uzyskane w kontrolowanych lub okreslonych okolicznosciach, dlatego
sg udostepniane wytacznie w celach informacyjnych.

O ile nie wyrazimy na to wyraznej zgody na pi$mie, nie ponosimy
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty lub szkody wynikajace

z umowy, deliktu (w tym zaniedbania), naruszenia obowigzkéw
ustawowych, wprowadzenia w bigd, nieprawdziwych oswiadczen lub w
inny sposéb, wynikajgce z niniejszego dokumentu lub w zwigzku z nim,
lub z takich oswiadczen.

Zrzekamy sie wszelkich wyraznych lub dorozumianych o$wiadczen,
gwarancji lub rekojmi (w tym wszelkich dorozumianych gwarancji
przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu), chociaz
zadne z postanowien niniejszego wytaczenia odpowiedzialnosci

nie wytgcza ani nie ogranicza naszej odpowiedzialnosci za Smier¢

lub obrazenia ciata wynikajgce z naszego zaniedbania, oszustwa

lub oszukancze wprowadzenie w biad lub jakakolwiek inng
odpowiedzialnos¢, ktorej nie mozna wytgczy¢ ani ograniczy¢é na mocy
prawa.

Wszystkie dostarczane produkty i udzielone porady techniczne
podlegaja naszym Standardowym Warunkom Sprzedazy, o ktorych
kopie nalezy poprosi¢ i z ktérymi nalezy sie doktadnie zapoznac.

Ten dokument moze podlega¢ okresowej modyfikacji oraz aktualizacji i
nie podlega kontroli po jego wydrukowaniu. Obowigzkiem uzytkownika
jest upewnienie sig, ze korzysta z najbardziej aktualnej wersji, ktérg
mozna znalez¢ pod adresem:
www.sherwin-williams.com/protective EMEA.

Ttumaczenie niniejszej karty charakterystyki na inny jezyk zostato
wykonane w oparciu o jezyk angielski, jako wersje zrédtowg. W
przypadku jakichkolwiek pytan prosimy o zapoznanie sie z gtéwng
wersjg W jezyku angielskim, ktérg mozna znalez¢ pod adresem:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta informacyjna produktu podlega w szczegdlnosci wytgczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer



