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FIRETEX® C69
EPOKSYDOWY PODKLAD
GRUNTUJACY

INFORMACJE O PRODUKCIE

OPIS PRODUKTU

ZALECANE POWLOKI

Dwusktadnikowy epoksydowy podktad gruntujgcy do powtok peczniejgcych

Gama powtok peczniejgcych FIRETEX

ZALECANE UZYCIE

OPAKOWANIE

Szybko dziatajgcy tymczasowy $srodek zabezpieczajgcy powierzchnie
przygotowane poprzez czyszczenie strumieniowo-scierne, przeznaczony
do stosowania pod powtoki peczniejgce FIRETEX. Po uptywie %2 godziny
podktad FIRETEX C69 mozna pokry¢ powtoka peczniejacg FIRETEX,
co znacznie skraca czas nanoszenia powtok peczniejacych poza placem
budowy.

ZALECANE METODY NANOSZENIA

Natrysk bezpowietrzny
Natrysk wysokocisnieniowy

Zalecany srodek czyszczacy/rozcienczalnik: nr 5

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Dodatek: 4°C

Temperatura zaptonu: Baza: 4°C

Zawartos¢ czesci stalych objetosciowo: 41 + 2%
ASTM-D2697-03(2014)

Czas przydatnosci do uzycia: 8 godzin w temp. 15°C, 7 godzin w
temp. 23°C

Dostepne kolory: tylko Redox

LZO

482 g/l, warto$¢ okreslona w sposéb praktyczny, zgodny z przepisami
obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii — PG6/23

537 g/l, wartos$¢ obliczona na podstawie formuty w celu spetnienia
wymagan dyrektywy WE dot. redukcji emisji rozpuszczalnikéw

420 g/kg zawartosci na podstawie wagi obliczonej wg formuty w celu
spetnienia wymagan dyrektywy WE dot. redukcji emisji rozpuszczalnikow

ZALECANA GRUBOSC
Grubos¢ warstwy  Grubos¢ warstwy Wydajnosé
suchej mokrej teoretyczna
25 mikronow 60 mikronéw 16,4 m?/I*

* Liczba ta nie uwzglednia profilu powierzchni, nieréwnego naktadania, nadmiernego
natryskiwania ani strat w pojemnikach i sprzecie. Grubo$¢ powtoki moze sie rézni¢ w
zaleznos$ci od rzeczywistego uzytkowania i specyfikacji.

PRAKTYCZNE NORMY DOT. NAKLADANIA
MIKRONY NA POWLOKE

Natrysk Natrysk
bezpowietrzny konwencjonalny
Na sucho 25 25
Na mokro 60 60

SREDNIE CZASY SCHNIECIA

@ 15°C @ 23°C
Suchos$é w dotyku: 15 minut 10 minut
Naktadanie kolejnych warstw: 40 minut 15 minut
Catkowite wyschniecie: 30 minut 20 minut

Liczby te podano wytgcznie jako wskazowki.
Nalezy réwniez wzigé pod uwage takie czynniki, jak ruch powietrza i wilgotnos¢.

Produkt dwuskfadnikowy. Sktadniki dostarczane sg w oddzielnych
pojemnikach, ktdre nalezy wymieszac¢ przed uzyciem
Rozmiar

opakowania: 20 litréw i 5 litréw po zmieszaniu

Proporcje - v C
mieszania: 3 czesci bazy na 1 czes¢ dodatku objetosciowo
Waga: 1,278 kg/l

12 miesiecy od daty produkciji serii lub do
daty ,,ZuzyC przed kohcem”, jesli jest podana.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

W celu uzyskania optymalnych rezultatow nalezy uzy¢ okragtego

Srutu stalowego i przeprowadzi¢ czyszczenie strumieniowo-$ciernie

do stopnia Sa2/4 BS wg normy EN ISO 8501-1:2007. Sredni profil
chropowatos$ci powierzchni powinien miescic si¢ w zakresie 30-50
mikronéw. W przypadku wiekszych profili chropowatos$ci powierzchni lub
w razie stosowania recznego procesu obrébki strumieniowo-$ciernej z
uzyciem Srutu ostrokrawedziowego moze by¢ wymagane uzgodnienie
na poziomie projektu/klienta. Zuzycie na metr kwadratowy przy
réwnowaznej grubosci suchej powtoki wzrosnie, aby zrekompensowaé
zwigkszony profil chropowatosci powierzchni.

Spoiny i miejsca naprawy podtoza oczyszczonego wczesniej strumieniowo
mozna przygotowaé recznie do stopnia St3 (BS EN ISO 8501-1:2007).
Nalezy sie upewnié, ze powierzchnie przeznaczone do naktadania sg
czyste, suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen.

SPRZET DO NANOSZENIA

Natrysk bezpowietrzny

Rozmiar dyszy: 0,28-0,38 mm (11-15 mili)
Kat wentylatora: 40-60°
Cisnienie robocze: 140-154 kg/cm? (2000-2200 psi)

Przydatnos¢ do
uzytku

Podane powyzej szczegdty dotyczgce natrysku bezpowietrznego

maja wytgcznie charakter orientacyjny. Szczegdty, takie jak dtugosc¢ i
Srednica weza cieczy, temperatura farby oraz ksztait i rozmiar obrabianej
powierzchni, majg wptyw na wybdr dyszy i ci$nienie robocze. Jednak
ci$nienie robocze powinno by¢ mozliwie jak najnizsze, aby zapewni¢
odpowiednig atomizacje. Poniewaz warunki réznig sie w zaleznosci

od wykonywanej pracy, obowigzkiem uzytkownika jest upewnienie sie,
ze uzywany sprzet zostat skonfigurowany tak, aby dawat najlepsze
rezultaty. W razie watpliwosci nalezy skonsultowac sie z firmg Sherwin-
Williams.

Natrysk wysokocisnieniowy

Rozmiar dyszy: 1,27 mm (50 mili)

Cisnienie rozpylajgce: 3,5 kg/cm? (50 psi)
Cisnienie strumienia: 0,35-0,7 kg/cm? (5-10 psi)

Informacje dotyczace cisnienia rozpylajgcego, cisnienia strumienia i
rozmiaru dyszy nalezy traktowac jedynie jako wskazowki. W zalezno$ci
od konfiguracji moze sig¢ okazac, ze niewielkie odchylenia od podanego
cisnienia w niektorych przypadkach zapewniajg optymalne rozpylanie.
Cisnienie rozpylajgce zalezy od uzywanej kofncéwki dyszy, natomiast
cisnienie strumienia zalezy od dtugosci weza oraz potozenia dozownika,
tj. w poziomie lub pionie.

vww.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

Niniejsza karta techniczna produktu podlega w szczegolnosci wytaczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer



Protective
&
Marine
Coatings

SHERWIN
WILLIAMS.

Zweryfikowano 02/2023 Wydanie 7

FIRETEX® C69
EPOKSYDOWY PODKLAD
GRUNTUJACY

INFORMACJE O PRODUKCIE

WARUNKI PODCZAS NANOSZENIA |
NAKLADANIE KOLEJNYCH WARSTW

Produkt ten najlepiej stosowa¢ w temperaturach powyzej 10°C. W
warunkach duzej wilgotnosci wzglednej tj. 80-85% niezbedne jest
zapewnienie odpowiedniej wentylacji. Temperatura podtoza powinna
wynosi¢ co najmniej +3°C powyzej punktu rosy i zawsze wiecej niz 0°C.

W przypadku nanoszenia w temperaturach ponizej 10°C czas schnigcia

i utwardzenia ulegnie znacznemu wydtuzeniu, a rezultaty koncowe mogg
by¢ niezgodne z oczekiwaniami.

Nie zaleca sie naktadania produktu w temperaturze otoczenia ponizej
5°C.

W celu osiggniecia optymalnej odpornosci na dziatanie wody i substancji
chemicznych, nalezy zadba¢ o to, aby podczas utwardzania temperatura
wynosita powyzej 10°C.

Warstwe zewnetrzng na ten produkt nalezy natozy¢ przed wystgpieniem
jakichkolwiek uszkodzen, takich jak rdzewienie. Jesli dojdzie do takiego
uszkodzenia w wyniku przediuzonej ekspozycji, konieczne bedzie
ponowne przygotowanie podtoza poprzez srutowanie lub przy uzyciu
metod mechanicznych.

UWAGI DODATKOWE

Podany czas schniecia, utwardzania i przydatnosci do uzycia po
zmieszaniu nalezy traktowa¢ wylgcznie jako wskazdéwki.

Utwardzanie powtoki epoksydowej rozpoczyna sie natychmiast

po potagczeniu dwoch sktadnikéw. Poniewaz proces ten zalezy od
temperatury, czas utwardzania oraz czas przydatnosci do uzycia zostang
skrécone o okoto potowe w temperaturze o 10°C wyzszej oraz zostang
dwukrotnie wydiuzone w temperaturze o 10°C nizszej.

Przygotowanie i naktadanie dodatkowych warstw:

Produkt ten nie ma zastepowac¢ podstawowego podktadu pod farbe, lecz
ma zapewni¢ tymczasowg ochrone do czasu natozenia okreslonego
produktu do malowania.

Jednak w praktyce zastosowanie tego produktu ma istotny wptyw na
koncowy rezultat malowania pod wzgledem ostatecznej trwatosci i
odporno$ci na korozje.

Jesli produkt ten byt narazony na dziatanie czynnikow zewnetrznych
przed natozeniem kolejnej warstwy, konieczne bedzie doktadne
oczyszczenie powierzchni w celu usuniecia wszelkich $ladéw
zanieczyszczen (np. kurzu, oleju, smaru, soli itp.) przed natozeniem
petnego systemu malarskiego.

Grubos$¢ naktadanej suchej warstwy podktadéw do prefabrykacji
wynosi zwykle ponizej 30 mikronéw. Przy takim poziomie grubosci
suchej powtoki czynniki takie jak profil strumienia $ciernego, nieréwne
nanoszenie i skrajne warunki atmosferyczne, moga znaczgco wptynaé
na rezultat, zwtaszcza w przypadku powierzchni, ktére sg zanurzane lub
na ktérych gromadzi sie woda.

Zastosowanie w produkcji:

Chociaz produkt ten zostat sklasyfikowany i zatwierdzony jako podktad
spawalniczy, w przypadku niektérych typow spawania, takich jak
spawanie podwojne pachwinowe z duzg predkoscig, nalezy sie upewnic,
ze produkt jest odpowiedni do okreslonego procesu spawania.

Stabilnos¢:

Wysoce pigmentowane produkty o niskiej zawartosci czesci statych majg
sktonno$¢ do osadzania sie w puszce. Nie wptynie to w zaden sposéb
na wydajno$c¢ produktu, pod warunkiem, ze zostanie on doktadnie
wymieszany przed uzyciem.

Wartosci liczbowe podane dla danych fizycznych mogg sie nieznacznie
rézni¢ w zaleznosci od partii.
BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Informacje na temat bezpiecznego przechowywania, obchodzenia sig i stosowania tego produktu
mozna znalez¢ w karcie charakterystyki i bezpieczenstwa produktu.

GWARANCJA

Kazda osoba i firma uzywajgca ten produkt bez uprzedniego sprawdzenia, czy jest on odpowiedni
do zamierzonego uzytku robi to na wiasng odpowiedzialno$é, a firma Sherwin-Williams nie
odpowiada za dziatanie produktu ani za zadne straty i szkody wynikajgce z takiego uzytkowania.

Informacje przedstawione w niniejszej karcie technicznej produktu moga z czasem podlegaé
modyfikacjom zgodnie z nabytg wiedzg i zwyklym rozwojem produktu. Przed rozpoczeciem
korzystania z produktu klienci powinni skontaktowac¢ sie z firmg Sherwin-Williams i poda¢ numer
referencyjny, aby sig upewni¢, ze dysponuja jej najnowszym wydaniem.

vww.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

Niniejsza karta techniczna produktu podlega w szczegolnosci wytaczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢ na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer



