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OPIS PRODUKTU

EG System Plus to potgczenie dwusktadnikowych epoksydowych powtok gruntujgcych, posrednich oraz poliuretanowych powtok nawierzchniowych, o wysokiej odpornosci na warunki
atmosferyczne.

Zinc Clad ® R Plus, Macropoxy ® EG Phosphate N i Macropoxy ® EG-1 Plus majg niskg zawarto$¢ rozpuszczalnikéw, zgodnie z Dyrektywa dotyczgca powtok ochronnych Niemieckiego
Zwigzku Przemystu Lakierniczego (VdL-RL 04).

« Bardzo dobra odpornos¢ na korozje

= Niskie zuzycie na metr kwadratowy

« Szybkie utwardzanie, z krétkim czasem przemalowania

« Bezposrednio na stal, stal ocynkowang ogniowo, cynkowanie natryskowe, stal nierdzewng i aluminium
= Dobra odporno$¢ mechaniczna

Zinc Clad® R Plus

Dwusktadnikowy, szybko utwardzajgcy sie podkiad epoksydowy wysokocynkowy, o wysokiej zawartosci czesci statych.

Macropoxy® EG Phosphate N

Dwusktadnikowy, szybko utwardzajacy sie podktad epoksydowy o wysokiej zawartosci czesci statych, zawierajgcy fosforan cynku jako aktywny pigment antykorozyjny.
Przy gruboéci warstwy ok. 20 pm moze by¢ réwniez stosowany jako grunt czasowej ochrony spawalnej.

Macropoxy® EG-1 Plus

Dwusktadnikowa, szybko utwardzajgca sie epoksydowa powtoka posrednia, o wysokiej zawartosci czesci statych, zawierajgca DB.

Przy gruboéci warstwy ok. 20 pm moze by¢ réwniez stosowana jako uszczelniacz do powtok cynkowych natryskiwanych termicznie.

Acrolon® EG-4

Dwusktadnikowa, rozpuszczalnikowa powtoka nawierzchniowa, akrylowo-poliuretanowa w odcieniach DB, zawierajgca DB.

Acrolon® EG-5
Dwusktadnikowa, rozpuszczalnikowa powtoka nawierzchniowa, akrylowo-poliuretanowa w odcieniach RAL.

ZALECANE UZYCIE

Mozna jej uzywac jako solidnego systemu powtok antykorozyjnych do powierzchni stalowych, ze stali nierdzewnej, aluminiowych i ocynkowanych, zapewniajgcego trwaty i dekoracyjny
efekt.

Gtoéwnie do mostdéw, rurociagéw, kontenerdw, instalacji przemystowych i portowych, oczyszczalni $ciekéw i duzych maszyn w $rodowisku przemystowym lub morskim.
Szczegdlnie nadaje sig do stosowania w warsztatach jako wytrzymaty system powtok.

DANE TECHNICZNE PRODUKTU

Zawartos¢ czesci Zinc Clad® R Plus: 71 + 2% Macropoxy® EG-1 Plus (DB):

stalych objetosciowo: Macropoxy® EG Phosphate N: 62 + 2% 285 g/l oznaczane praktycznie zgodnie z Dyrektywa dotyczaca
Macropoxy® EG-1 Plus (DB): 69 + 2% powtok ochronnych Niemieckiego Zwigzku Przemystu
Macropoxy® EG-1 Plus (biaty): 70 £ 2% Lakierniczego (VdL-RL 04).
Acrolon® EG-4: 55 + 2% 326 g/l obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogow

Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczalnikdw.
217 g/kg obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogéw
Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczalnikdw (W. Bryt.).

Acrolon® EG-5: 61 + 2% (ISO 3233-3)

Zawartos¢ czesci Zinc Clad® R Plus: 89 + 2%

statych wagowo: Macropoxy® EG Phosphate N: 80 + 2% Acrolon® EG-4:
Macropoxy® EG-1 Plus (DB): 81 + 2% 420 g/l oznaczane praktycznie zgodnie z Dyrektywa dotyczaca
Macropoxy® EG-1 Plus (biaty): 81 + 2% powtok ochronnych Niemieckiego Zwigzku Przemystu
Acrolon® EG-4: 70 + 2% Lakierniczego (VdL-RL 04).
Acrolon® EG-5: 74 + 2% 437 g/l obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogéw

Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczalnikow.

LZO: Zinc Clad® R Plus: 312 g/kg obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogéw

253 g/l oznaczane praktycznie zgodnie z Dyrektywa dotyczaca Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczainikow (W. Bryt.).

powtok ochronnych Niemieckiego Zwigzku Przemystu
Lakierniczego (VdL-RL 04).

289 g/l obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogoéw
Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczalnikdw.

126 g/kg obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogoéw
Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczalnikdw (W. Bryt.).

Acrolon® EG-5:

338 g/l oznaczane praktycznie zgodnie z Dyrektywa dotyczaca
powtok ochronnych Niemieckiego Zwigzku Przemystu
Lakierniczego (VdL-RL 04).

359 g/l obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogow
Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczalnikéw.
Macropoxy® EG Phosphate N: 276 g/kg obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogoéw

320 g/l oznaczane praktycznie zgodnie z Dyrektywg dotyczaca Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczainikéw (W. Bryt.).
powtok ochronnych Niemieckiego Zwigzku Przemystu
Lakierniczego (VdL-RL 04).

335 g/l obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogow
Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczalnikow.

209 g/kg obliczone ze wzoru w celu spetnienia wymogéw
Dyrektywy WE w Sprawie Emisji Rozpuszczalnikéw (W. Bryt.).

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
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DANE TECHNICZNE PRODUKTU (kont.)

Kolory:

Temperatura zaptonu:

Srodek czyszczacy/
rozcienczajacy:

Rozmiar opakowania:

odcienie koloréw DB (DB), RAL, NCS, inne odcienie na
zapytanie.

Mozliwe sg niewielkie odchylenia koloréw ze wzglgedu na
charakterystyke surowca.

Zinc Clad® R Plus:
= Zinc grey, nr materiatu 687.03
= Tinted red, nr materiatu 687.04

Macropoxy® EG Phosphate N:

= Sand yellow, ok. RAL 1002, nr materiatu 687.02

= Czerwono-brgzowy ok. RAL 8012, nr materiatu 687.06
= Dust grey, ok. RAL 7005

Macropoxy® EG-1 Plus:

= Grey metallic (DB), ok. DB 702, nr materiatu 687.12
= Grey metallic (DB), ok. DB 703, nr materiatu 687.13
= Grey metallic (DB), ok. DB 601, nr materiatu 687.14
= Bialy (bez DB)

Acrolon® EG-4:
= Odcienie koloru DB, nr materiatu 687.30 - 687.74

Acrolon® EG-5:
= Odcienie koloru RAL, nr materiatu 687.75 - 687.99

Zinc Clad® R Plus: Baza: 26°C, utwardzacz: 31°C
Macropoxy® EG Phosphate N: Baza: 23°C, Utwardzacz: 48°C
Macropoxy® EG-1 Plus: Baza: 23°C, utwardzacz: 48°C
Acrolon® EG-4: Baza: 25°C, Utwardzacz: 38°C

Acrolon® EG-5: Baza: 23°C, utwardzacz: 38°C

Srodek czyszczacy 26 (do czyszczenia)

Rozcienczalnik EG do rozcienczania maks. 5% w celu
dostosowania lepko$ci Macropoxy ® EG Phosphate N,
Macropoxy ® EG-1 Plus, Acrolon ® EG-4 lub Acrolon ® EG-5.
Rozcienczalnik K do rozcienczania maks. 3%, w celu
dostosowania lepkosci Zinc Clad ® R Plus.

W przypadku stosowania Macropoxy ® EG-1 Plus jako
uszczelniacza, rozcienczy¢ 20% rozcienczalnikiem EG i
natychmiast uzy¢ mocno rozcienczonego materiatu, ciggle
mieszajgc.

Rozcienczanie wptywa na zawarto$¢ LZO, stabilno$¢ powtoki
podczas aplikacji i grubos¢ suchej powtoki.

Przed natozeniem powtok nawierzchniowych PUR, sprzet do
natryskiwania nalezy przeptukac rozcienczalnikiem EG.

Dwusktadnikowy materiat dostarczany w oddzielnych
pojemnikach do wymieszania przed uzyciem:

Zinc Clad® R Plus: Jednostki 30 kg (13 litra), 22 kg (9,5 litra),
15 kg (6,5 litra) i 6 kg (2,6 litra) po zmieszaniu

Macropoxy® EG Phosphate N: Jednostki 30 kg (18,7 litra),

15 kg (9,3 litra) i 3 kg (1,8 litra) po zmieszaniu

Macropoxy® EG-1 Plus (DB): Jednostki 30 kg (20 litréw), 15 kg
(10 litréw) i 3 kg (2 litry) po zmieszaniu

Acrolon® EG-4: Jednostki 30 kg (21,4 litra) i 12,5 kg (8,9 litra) po

zmieszaniu

Acrolon® EG-5: Jednostki 30 kg (23 litry) i 10 kg (7,7 litra) po
zmieszaniu

Objetos¢ rozni sig w zaleznosci od koloréw i gestosci.

Gestos¢:

Przydatnos¢ do
uzytku:

Proporcje mieszania: Wagowo i objgto$ciowo.

Zinc Clad® R Plus: 94 czesci bazy na 6 czgéci utwardzacza
wagowo.
6,1 czesci bazy na 1 czes$¢ utwardzacza objgtosciowo.

Macropoxy® EG Phosphate N: 90 czesci bazy na 10 czesci
utwardzacza wagowo.

4,6 czesci bazy na 1 czes$¢ utwardzacza objgtosciowo.

Macropoxy® EG-1 Plus: 90 czesci bazy na 10 czesci
utwardzacza wagowo.

5,7 czesci bazy na 1 cze$¢ utwardzacza objetosciowo.
Acrolon® EG-4: 92 czesci bazy na 8 czesci utwardzacza
wagowo.

8,9 czesci bazy na 1 cze$¢ utwardzacza objgtosciowo.

Acrolon® EG-5: 90 czes$ci bazy na 10 czesci utwardzacza
wagowo.

7,1 czesci bazy na 1 cze$¢ utwardzacza objetosciowo.*

*Stosunek mieszania objetosciowego moze zmienia¢ sie w
zaleznosci od odcienia koloru. W razie potrzeby skonsultuj sig z
firmg Sherwin-Williams. Zalecamy mieszanie tylko kompletnych
jednostek.

Zinc Clad® R Plus: 2,3 kg/l

Macropoxy® EG Phosphate N: 1,6 kg/l
Macropoxy® EG-1 Plus (DB): 1,5 kg/I
Macropoxy® EG-1 Plus (biaty): 1,4 kg/I
Acrolon® EG-4: 1,4 kg/l

Acrolon® EG-5: 1,3 kg/|

(moze sie roézni¢ w zaleznosci od koloréw)

Zinc Clad® R Plus: 1 rok
Macropoxy® EG Phosphate N: 3 lata
Macropoxy® EG-1 Plus: 2 lata
Acrolon® EG-4: 2 lata

Acrolon® EG-5: 2 lata

od daty produkcji, przechowywane w oryginalnie zamknietych
pojemnikach, w chtodnym i suchym miejscu.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
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DANE TECHNICZNE PRODUKTU (kont.)

Zalecane metody stosowania:
Natrysk bezpowietrzny, natrysk wysokociénieniowy, pedzel i watek

Przydatnos¢ do stosowania:

Typowa grubos¢:
L +10°C +20°C +30°C
Zuzycie

12 godz. 8 godz. 5 godz.
Zinc Clad® R Plus
Na sucho 60 pym 80 um Macropoxy® EG Phosphate N
Na mokro 85 um 113 ym +10°C +20°C +30°C

% H : * 2 2 2 2
Teoret-yczne zuzycie materiatu 0,194 kg/m?| 0,085 I/m 0,259 kg/m? | 0,113 I/m 12 godz. 8 godz. 5 godz.
Wydajnos¢ teoretyczna* 5,14 m?/kg | 11,83 m?/I 3,86 m¥/kg | 8,88 m?/|
Macropoxy® EG-1 Plus
Macropoxy® EG Phosphate N
Na sucho 20 pm 80 pm +10°C +20°C +30°C
Na mokro 32 um 129 ym 12 godz. 8 godz. 5 godz.
s H : * 2 2 2 2

Teoretyczne zuzycie materiatu 0,052 kg/m?| 0,032 I/m 0,206 kg/m? | 0,129 I/m Acrolon® EG-4 i Acrolon® EG-5
Wydajnos$¢ teoretyczna* 19,38 m?/kg | 31,00 m?/I 4,84 m?kg | 7,75 m?/l

+10°C +20°C +30°C
Macropoxy® EG-1 Plus (DB)
Na sucho 80 ym 160 um 7 godz. 6 godz. 4 godz.
Na mokro 116 pm 232 ym Acrolon® EG-4 i Acrolon® EG-5 accelerated
Teoretyczne zuzycie materiatu* 0,174 kg/m?| 0,116 I/m?* | 0,348 kg/m?| 0,232 I/m? +10°C +20°C +30°C
Wydajnos¢ teoretyczna* 5,75 m?/kg | 8,63 m#I 2,88 m?kg | 4,31 m?/l

5 godz. 3 godz. 2 godz.

Macropoxy® EG-1 Plus

(bez DB)
Na sucho 80 ym 160 ym
Na mokro 114 ym 229 ym

*

Teoretyczne zuzycie materiatu
Wydajnos¢ teoretyczna*

0,160 kg/m? | 0,114 I/m?
6,25 m/kg | 8,75 m?/l

0,320 kg/m? | 0,229 l/m?
3,13 m/kg | 4,38 m?/l

Acrolon® EG-4

Na sucho

Na mokro

Teoretyczne zuzycie materiatu®
Wydajnos¢ teoretyczna*

80 ym
145 ym
0,204 kg/m?| 0,145 I/m?
4,19 m?/kg | 6,88 m?/l

Acrolon® EG-5

Na sucho

Na mokro

Teoretyczne zuzycie materiatu*
Wydajnos¢ teoretyczna*

60 um

98 ym
0,128 kg/m?| 0,098 I/m?
7,82 m?/kg | 10,17 m?/|

80 um
131 um
0,170 kg/m? | 0,131 I/m?
5,87 m/kg | 7,63 m?I

* Liczba ta nie uwzglednia profilu powierzchni, nieréwnego naktadania, strat aplikacyjnych

lub strat w pojemnikach i sprzecie.

Grubos$¢ powtoki moze sie rézni¢ w zaleznosci od rzeczywistego uzytkowania i

specyfikacji.

Zinc Clad® R Plus: Poza matymi obszarami, grubo$¢ suchej powtoki nie powinna

przekracza¢ 150 pm na warstwe.

Macropoxy® EG Phosphate N: Grubo$¢ suchej powtoki nie powinna przekraczac

240 ym na warstwe.

Macropoxy® EG-1 Plus (DB): Grubo$¢ suchej powtoki nie powinna przekraczaé 320 ym

na warstwe.

Macropoxy® EG-1 Plus (bez DB): Grubos¢ suchej powtoki nie powinna przekraczaé

400 ym na warstwe.

Acrolon® EG-4 i Acrolon® EG-5: Grubo$¢ suchej powtoki nie powinna przekraczac

240 ym na warstwe.

W przypadku duzej wilgotnosci powietrza moga pojawi¢ sig¢ pecherzyki CO-.

Zinc Clad® R Plus

Przydatno$¢ do stosowania zalezy od temperatury i objetosci.

Niniejsza karta danych podlega w szczegolnosci wytgczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢é na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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SREDNIE CZASY SCHNIECIA APROBATY | NORMY

Zinc Clad © R Plus dla grubosci powtoki 80 um: « EG System Plus jest dopuszczony zgodnie z niemieckg norma , TL KOR Stahlbauten,

+5°C +10°C +920°C +30°C Blatt 87”.
« Dostepne sa certyfikaty dla C4 high, C5 high i C5 very high, zgodnie z ISO 12944.

Calkpwite wy§chni(—;(jie 3 godz. 2,5 godz. 2 godz. 0.75 godz. « Dostepny jest certyfikat dla spawalnego warsztatowego $rodka gruntujacego, zgodnie z
(poziom schnigcia 67) DIN EN ISO 17652-2.
Naktadanie kolejnych warstw 3 godz. 2,5 godz. 2 godz. 0,75 godz.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

® Sci i i .
Macropoxy ® EG Phosphate N dla grubosci suchej powtoki 80 pm: Aby uzyska¢ zadowalajgca przyczepnos¢, nalezy si¢ upewni¢, ze powierzchnie

+5°C +10°C +20°C +30°C przeznaczone do malowania sg czyste, suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen
powierzchniowych, takich jak olej, smar, brud i produkty korozji.

Catkowite wyschnigcie 10 godz. 7 godz. 3,5 godz. 1 godz.

(poziom schnigcia 6*) W przypadku powierzchni zanieczyszczonych i zwietrzatych, np. miejsc zagruntowanych,
zalecamy czyszczenie za pomocg Cleaner Wash.

Naktadanie kolejnych warstw 10 godz. 7 godz. 3,5 godz. 1 godz.

Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do Sa 2'%, zgodnie z ISO
8501-1 (ISO 12944-4)

® - Sci i i .
Macropoxy © EG-1 Plus dla grubosci suchej powtoki 80 ym: Podtoza ocynkowane ogniowo, ze stali nierdzewnej i aluminium nalezy przygotowac

+5°C +10°C +20°C +30°C przez odttuszczenie lub - w przypadku statego zanurzenia albo kondensaciji - przez
omiatanie strumieniowo-$cierne, zgodnie z ISO 12944-4, przy uzyciu Scierniwa z metali
Catkowite wyschnigcie 12 godz. 8 godz. 4 godz. 2 godz. niezelaznych.

(poziom schnigcia 6*)

Metaliczng powtoke cynkowa natryskiwang termicznie nalezy doktadnie oczys$ci¢
Naktadanie kolejnych warstw 12 godz. 8 godz. 4 godz. 2 godz. z pytu natryskowego i luznych czastek natryskowych. Uszczelnianie nalezy rozpoczaé
natychmiast po procesie natryskiwania, zanim nastapi widoczne utlenienie powierzchni
oraz, aby unikng¢ zanieczyszczenia brudem lub wilgocia.

Acrolon® EG-4 dla grubosci suchej powtoki 80 pm:

+5°C +10°C +20°C +40°C MIESZANIE
Catkowite wyschnigcie 19 godz. 16 godz. 12 godz. 1,5 godz.
(poziom schniecia 6*) Sktadnik A bardzo doktadnie wymiesza¢ mieszadtem mechanicznym do farb (zaczgé
- - powoli, a nastepnie zwiekszy¢ do ok. 300 obr./min). Ostroznie doda¢ sktadnik B i bardzo
Naktadanie kolejnych warstw 19 godz. 16 godz. 12godz. | 1,5godz. doktadnie wymieszaé obydwa sktadniki (facznie ze $cianami i dnem pojemnika). Mieszaé

przez co najmniej 3 minuty, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Zalecamy wla¢
zmieszany materiat do czystego pojemnika i ponownie krétko wymiesza¢ w sposéb
Acrolon® EG-5 dla grubosci suchej powtoki 80 ym: opisany powyzej, aby unikng¢ nieprawidtowego wymieszania. Podczas mieszania i
obstugi materiatéw nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, odpowiednie rekawice i inng

+5°C +10°C +20°C +40°C S
odziez ochronng.
Catkowite wyschniecie 21 godz. 18 godz. 14 godz. 3 godz.
(poziom schniecia 67) WARUNKI APLIKACJI
Naktadanie kolejnych warstw 21 godz. 18 godz. 14 godz. 3 godz.

Temperatura podfoza powinna wynosi¢ powyzej +5°C (0°C dla Acrolon ® EG-4 i Acrolon ®
EG-5 po dodaniu Acrolon PUR Accelerator) i co najmniej 3°C powyzej punktu rosy.

Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od lodu.
Temperatura materiatu powinna wynosi¢ powyzej + 5°C.

Acrolon ® EG-4 przyspieszony dla grubosci suchej powtoki 80 pym i +
1% wiw srodka przyspieszajagcego PUR:

0°C +5°C +10°C +20°C Wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ ponizej 85%.
Catkowite wyschniecie 48 godz. 16 godz. 12 godz. 4 godz.
(poziom schniecia 6*)
Naktadanie kolejnych warstw 48 godz. 16 godz. 12 godz. 4 godz.

Acrolon ® EG-5 przyspieszony dla grubosci suchej powtoki 80 pm i +
1% wiw srodka przyspieszajacego PUR:

0°C +5°C +10°C +20°C
Catkowite wyschniecie 52 godz. 18 godz. 13 godz. 5 godz.
(poziom schnigcia 6*)
Naktadanie kolejnych warstw 52 godz. 18 godz. 13 godz. 5 godz.

*ISO 9117

Maksymalny czas do przemalowania wynosi 1 rok dla Zinc Clad ® R Plus i Macropoxy ©
EG Phosphate N, 4 lata dla Macropoxy ® EG-1 Plus i nieograniczony czas dla Acrolon ®
EG-4 oraz dla Acrolon ® EG-5. Przed dalszym zastosowaniem nalezy usungé¢ wszelkie
zanieczyszczenia. W przypadku wydtuzonego czasu ponownego malowania nalezy
skonsultowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Sherwin Williams.

Catkowite utwardzenie: 1 - 2 tygodnie, w zaleznosci od grubosci powtoki i temperatury.

Liczby te podano wytgcznie jako wskazéwke. Nalezy réwniez wzigé pod uwage takie
czynniki, jak ruch powietrza, grubo$¢ powtoki i wilgotno$¢.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza karta danych podlega w szczegolnosci wytgczeniu odpowiedzialnosci, ktére mozna znalez¢é na stronie http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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EG SYSTEM PLUS

EKONOMICZNY, WYTRZYMALY SYSTEM
OCHRONNY POWLOK ANTYKOROZYJNYCH

SPRZET DO APLIKACJI

UWAGI DODATKOWE

Ponizej podano wskazéwki. W celu uzyskania zadowalajgcych wiasciwosci aplikacji
moga by¢ potrzebne zmiany cisnien i rozmiaréw koncéwek. Przed uzyciem nalezy
zawsze przeptukac sprzet natryskowy wymienionym srodkiem czyszczacym. Jakakolwiek
redukcja musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi LZO oraz z
istniejgcymi warunkami srodowiskowymi i aplikacji.

Natrysk bezpowietrzny

Jednostka: Wydajny sprzet bezpowietrzny

Rozmiar dyszy: 0,38 — 0,53 mm (0,015 — 0,021 cala)
Kat dyszy: 40° - 80°

Cisnienie robocze: min. 180 baréw (2600 psi)

Podane powyzej szczegdty dotyczace natrysku bezpowietrznego majg wytacznie
charakter orientacyjny.

Szczegoly, takie jak dtugos¢ i Srednica weza, temperatura farby oraz ksztatt i rozmiar
obrabianej powierzchni, majg wptyw na wybdr dyszy i ci$nienie robocze. Jednak cisnienie
robocze powinno zapewnia¢ mozliwie najnizsze, stale zadowalajgce rozpylenie.
Poniewaz warunki roznig sie w zaleznosci od zadania, obowigzkiem uzytkownika

jest upewnienie sig, ze uzywany sprzet zostat skonfigurowany tak, aby dawat

najlepsze wyniki.

W razie watpliwos$ci skonsultuj sie z dziatem obstugi klienta firmy Sherwin-Williams.

Natrysk wysokocisnieniowy
Cisnienie rozpylajace: 3 - 5 baréw (43 - 73 psi)
Rozmiar dyszy: 1,5 — 2,5 mm (0,06 — 0,10 cala)

Pedzel i watek

System powlekania nadaje sie do naktadania pgedzlem i watkiem. Moze by¢ konieczne
natozenie wigcej niz jednej warstwy, aby uzyska¢ réwnowazng grubo$¢ suchej powtoki z
pojedynczg warstwg naktadang natryskowo.

Uwaga: Zinc Clad ® R Plus nie nadaje sie do naktadania watkiem.

REKOMENDOWANE SYSTEMY

Stal:

System 2-warstwowy:

1 x Macropoxy® EG Phosphate N lub 1 x Macropoxy® EG-1 Plus
1 x Acrolon® EG-4 lub 1 x Acrolon® EG-5

System 3- lub 4-warstwowy:

1 x Zinc Clad® R Plus lub 1 x Macropoxy® EG Phosphate N
1 - 2 x Macropoxy ® EG-1 Plus

1 x Acrolon® EG-4 lub 1 x Acrolon® EG-5

W przypadku statego zanurzenia lub wystawienia na dziatanie kondensatu zagruntowac¢
wylgcznie preparatem Zinc Clad ® R Plus.

Stal ocynkowana ogniowo, stal nierdzewna i aluminium
1 x Macropoxy ® EG-1 Plus
1 x Acrolon® EG-4 lub 1 x Acrolon® EG-5

Metaliczne powtoki cynkowe natryskiwane termicznie
1 x Macropoxy ® EG-1 Plus jako uszczelniacz

1 x Macropoxy ® EG-1 Plus

1 x Acrolon® EG-4 lub 1 x Acrolon® EG-5

Niektdre odcienie Acrolon® EG-5, na przykfad zotte i czerwone, mogg wymagac
dodatkowych warstw, aby uzyskac petne krycie.

Do stosowania jako uszczelniacz na metalicznych powtokach cynkowych natryskiwanych
termicznie, rozcienczy¢ Macropoxy® EG-1 Plus 20% $rodkiem rozcienczajacym EG.
Rozcienczony materiat naktada¢ natychmiast, ciggle mieszajgc, jako cienkg mgietke,

aby wypei¢ porowato$¢ podioza bez naktadania petnej warstwy na tym etapie. Po
odczekaniu okoto 15 minut rozpyli¢ sposobem ,mokre na mokre” pozostatg warstwe
Macropoxy ® EG-1 Plus.

Podany czas schnigcia, utwardzania i przydatnosci do stosowania po zmieszaniu nalezy
traktowa¢ wytacznie orientacyjnie.

Odpornos¢ chemiczna:
Odpornos$¢ na warunki atmosferyczne, wode, wode morska, dym, sole odladzajgce,
opary kwaséw i zasad, oleje, smary oraz krétkotrwate dziatanie paliw i rozpuszczalnikow.

Odpornos¢ na temperature:

W zalezno$ci od zastosowanego podktadu

Zinc Clad® R Plus

Srodowisko suche do ok. + 150°C, krétkotrwale do + 180°C.

Srodowisko wilgotne do + 50°C.

Macropoxy® EG Phosphate N lub Macropoxy® EG-1 Plus

Srodowisko suche do ok. + 150°C, krétkotrwale do + 200°C.

Srodowisko wilgotne do + 50°C.

W przypadku wyzszych temperatur skonsultuj sie z dziatem obstugi klienta firmy
Sherwin-Williams.

Wystawienie na dziatanie wysokich temperatur moze prowadzi¢ do zmiany koloru.

Wartosci liczbowe podane dla danych fizycznych moga si¢ nieznacznie rézni¢ w
zaleznosci od partii.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Informacje na temat bezpiecznego przechowywania, obchodzenia sig i stosowania tego
produktu mozna znalez¢ w Karcie Charakterystyki Zdrowia i Bezpieczenstwa Produktu.

GWARANCJA

Chociaz wszystkie oswiadczenia dotyczace naszych produktéw (zaréwno podane w
tej karcie charakterystyki, jak i w inny sposéb) sg zgodne z naszg najlepszg wiedzg, sg
poprawne i doktadne, nie mamy kontroli nad jakoscig ani stanem podtoza, warunkami
aplikacji ani wieloma innymi czynnikami wptywajacymi na uzytkowanie i zastosowanie
naszego produktu.

Przydatno$¢ produktu w rzeczywistych warunkach zastosowania lub zamierzonego
zastosowania musi zosta¢ okreslona wytgcznie przez uzytkownika. Tres¢ niniejszego
dokumentu oraz wszelkie ustne lub pisemne o$wiadczenia, ktére juz zostaty ztozone,

lub ktére majg zosta¢ ztozone w zwigzku z przedmiotem niniejszego dokumentu, w tym
wszelkie sugestie dotyczgce odpowiednich produktéw i wszelkich proponowanych metod
aplikacji, szczegoty techniczne i inne informacje o produkcie stanowig wytacznie wyniki
testéw lub doswiadczenia uzyskane w kontrolowanych lub okreslonych okolicznos$ciach,
dlatego sg udostepniane wytacznie w celach informacyjnych.

O ile nie wyrazimy na to wyraznej zgody na pi$mie, nie ponosimy odpowiedzialno$ci

za jakiekolwiek straty lub szkody wynikajgce z umowy, deliktu (w tym zaniedbania),
naruszenia obowigzkéw ustawowych, wprowadzenia w btad, nieprawdziwych o$wiadczen
lub w inny sposdb, wynikajgce z niniejszego dokumentu lub w zwigzku z nim, lub z takich
os$wiadczen.

Zrzekamy sie wszelkich wyraznych lub dorozumianych o$wiadczen, gwarancji lub
rekojmi (w tym wszelkich dorozumianych gwarancji przydatnosci handlowej lub
przydatnosci do okreslonego celu), chociaz zadne z postanowien niniejszego wytgczenia
odpowiedzialnosci nie wytgcza ani nie ogranicza naszej odpowiedzialnosci za $mier¢

lub obrazenia ciata wynikajgce z naszego zaniedbania, oszustwa lub oszukancze
wprowadzenie w btad lub jakgkolwiek inng odpowiedzialno$¢, ktdrej nie mozna wytgczyé
ani ograniczy¢ na mocy prawa.

Wszystkie dostarczane produkty i udzielone porady techniczne podlegajg naszym
Standardowym Warunkom Sprzedazy, o ktérych kopig nalezy poprosic¢ i z ktorymi
nalezy sie dokfadnie zapoznac.

Ten dokument moze podlega¢ okresowej modyfikacji oraz aktualizaciji i nie
podlega kontroli po jego wydrukowaniu. Obowigzkiem uzytkownika jest upewnienie
sie, ze korzysta z najbardziej aktualnej wersji, ktérg mozna znalez¢ pod adresem:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

Ttumaczenie niniejszej karty charakterystyki na inny jezyk zostato wykonane w oparciu

o jezyk angielski, jako wersje zrodtowa. W przypadku jakichkolwiek pytan prosimy o
zapoznanie si¢ z gtéwng wersja w jezyku angielskim, ktéra mozna znalez¢ pod adresem:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.
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