POLYAC®55

SZYBKO UTWARDZALNE SPOIWO PUMA DO SAMO POZIOMUJACYCH, SREDNIO
MIEKKICH PODLOG, WARSTW WYROWNUJACYCH | SCIERALNYCH
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Szybkoschnace spoiwo na bazie PUMA (metakrylan poliuretanu) do
wykonywania posadzek samopoziomujgcych, warstw wyréwnujgcych i
wierzchnich o grubosci warstwy od 1 do 5 mm.

KORZYSCI

POLYAC® 55 ma doskonatg przyczepno$é i moze byé naktadany w
temperaturach ponizej punktu zamarzania dzieki szybkiej i dobrej
reaktywnosci.

¢ Wysoka reaktywnosc

e Szybkie utwardzanie

® Mozliwo$é naktadania w niskich temperaturach

Mozliwo$é stopniowania wykonczenia antyposlizgowego

Mozliwe rézne grubosci warstw

Niska lepko$é

e Szerokie zastosowanie dzigki dostosowaniu POLYAC® CATALYST i
wypetniaczy

ZAKRES ZASTOSOWANIA

POLYAC® 55 idealnie nadaje sie do $rednio miekkich, odpornych na
uderzenia wykonczen podtég, do zastosowan na lekko uszkodzonych

podtozach oraz podtogach, gdzie mozliwy jest ograniczony szok
termiczny. Nadaje sie réwniez jako warstwa wyréwnujaca lub wierzchnia.

POLYAC® 55 stosowany w 1 lub 2 warstwach jest réwniez certyfikowany

zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng (KOT) dla wodoszczelnych

systemow $cieralnych od 3 do 6 mm, z lub bez membrany hydroizolacyjnej

POLYAC® BDM-M lub -HD dla zwigkszenia elastycznoéci, zaréwno na

podtozach betonowych, jak i stalowych dla:

= chodnikach i ciggach pieszo-rowerowych (jezdnych) obiektow
mostowych oraz na innych powierzchniach obiektéw mostowych
obcigzonych ruchem pieszych / ruchem rowerowym;

= mostach (ktadkach) dla pieszych oraz na mostach (Idadkach) pieszo-
jezdnych;

= parkingach, w tym parkingach wielopoziomowych;
= korytach balastowych kolejowych obiektéw mostowych;
= innych obiektach zawierajgcych chodniki lub ciagi pieszo-rowerowe

= Kolejowe obiekty inzynieryjne i obiekty budowle towarzyszace dla
obiektéw do obstugi podréznych, takie jak perony i przejazdy;

= Obiekty budowlane metra, takie jak stacje, tunele, mosty, wiadukty i
estakady metra.

NAKLADANIE

Uwaga: Ponizej przedstawiono opis typowego procesu naktadania. W
przypadku innych parametréw miejsca stosowania prosimy o kontakt z
naszym dziatem technicznym.
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ANALIZY WSTEPNE

Przed przystagpieniem do przygotowania podioza i naktadania produktow
wazne jest przetestowanie roznych parametrow w celu uzyskania
dobrego i trwatego efektu.

Wytrzymatos¢ podtoza na sciskanie: min. 25 N/mm?2

Wytrzymatos$é podioza na rozcigganie: min. 1,5 N/mm?

POLYAC® 55 nalezy naktadaé na suchg powierzchnie. Wilgotno$é
podtoza: < 5% wilgoci.

Wyjatek: <10% wilgoci w przypadku zastosowania podktadu POLYAC®
18. Warunki podczas naktadania i utwardzania: patrz ,Warunki
naktadania” opisane w dalszej czesci niniejszej karty technicznej. Nalezy
zapewni¢ technicznie przebadane ztacza dylatacyjne. Sg one odtwarzane w
instalowanym systemie zywicy syntetycznej.

Réwnos¢ powierzchni musi byé zgodna z wymaganiami. Jesli tak nie jest,
nalezy podja¢ odpowiednie dziatania w celu wypetnienia lub wyréwnania
nierébwnosci za pomoca produktéw uzupetniajgcych podtoze

i montowany system zywic syntetycznych.

Potaczenia termokurczliwe i pekniecia bierne mozna powlekaé. Pod
warunkiem, ze nie bedg one stosowane jako szczeliny dylatacyjne lub nie
beda podazac za innymi ruchami konstrukcji i podtoza oraz ze zostang
wyréwnane produktami uzupetiajgcymi podfoze i montowany system
zywic syntetycznych.

WYMAGANE NARZEDZIA

e Mikser z wrzecionem (min. 300 obr./min)
e Yopatka, zgarniacz lub paca zebata

o Watek kolczasty

e Taéma maskujaca

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Nie jest konieczne naktadanie podktadu na istniejgce systemy POLYAC®
przed natozeniem POLYAC® 55.

POLYAC® 55 naktada sie zawsze na odpowiedni podktad w zaleznosci
od rodzaju podtoza. POLYAC® 12: Suche, zachowujace ksztatt podioza
mineralne. POLYAC® 14: Ruchome lub stabo zachowujace ksztatt
podtoza mineralne, betonowym, stalowym, asfalt lub membrany
bitumiczne. POLYAC® 15: Stal ocynkowana, stalowym lub metal.
POLYAC® 18: Wilgotne, zachowujgce ksztatt podfoza mineralne. (Zawsze
nalezy zapoznad sie z kartami technicznymi podktadéw POLYAC®) Przed
natozeniem podktadu.

Przetarcia, pekniecia, spoiny i inne elementy wykazujgce wycieki wody
musza by¢ w petni uszczelnione.

Powierzchnia musi by¢ wstepnie przygotowana mechanicznie.
Mozna to osiggnaé usuwajac pyt przez Srutowanie, piaskowanie lub
szlifowanie powierzchni. Plytki nalezy dobrze odttusci¢ i przeszlifowaé
tarczg diamentowa. Zabiegi te zapewniajg uzyskanie powierzchni o
otwartej fakturze, usuniecie naskérka cementowego z betonu oraz
starych pozostatosci powtok i klejéw. Mozliwe jest mycie wodg pod
wysokim ci$nieniem, ale przed natozeniem podktadu powierzchnia musi
wystarczajaco wyschngé. (Zawarto$é wilgoci w podtozu: <5% wilgoci.
Wyjatek: <10% wilgoci w przypadku zastosowania podktadu POLYAC®
18. Zawsze naktadaé produkty na czystg powierzchnige, wolng od
materiatdbw zmniejszajacych przyczepnosé, takich jak brud, olej, smar,
stare powtoki lub $rodki do pielegnacji powierzchni, ...
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Czesci powierzchni przeznaczonej do powlekania, ktére nie spetniaja
wymagan opisanych powyzej (wytrzymatosc na $ciskanie, wytrzymatosé
na rozcigganie, czesci, ktére nie sg dobrze potaczone, ..) nalezy
poddac obrdbce lub usunaé i naprawi¢ wtasciwa metoda i produktami,
ktére s zgodnymi z podtozem i systemem zywicy syntetycznej, ktory ma
byc¢ zainstalowany. Usunac luzne czesci szczotka, a kurz odkurzaczem
przemystowym.

Podtoze stalowe (lub metalowe) musi zosta¢ poddane wstepnej
obrébce mechanicznej Mozna to osiggnaé usuwajgc pyt przez
$rutowanie, piaskowanie lub  szlifowanie Stopien
chropowato$ci powierzchni metalowych to SA 2,5. Usuna¢ rdze przez
piaskowanie. Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od zanieczyszczen
takich jak smar, olej czy kurz.

Stal ocynkowana musi by¢ wczesniej doktadnie oczyszczona woda
z mydtem lub piaskowana. Powierzchnie metalowe natychmiast po
przygotowaniu mechanicznym odttusci¢ za pomocg SOLVENT MEK. Po
catkowitym odparowaniu SOLVENT MEK nalezy natychmiast natozy¢
warstwe POLYAC® 15, aby zapobiec ponownemu utlenieniu stali.

powierzchni.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

POLYAC® 55 nalezy dobrze wymieszaé przed uzyciem. Podczas
przechowywania moze oddziela¢ sie parafina. Dozowac iloéé zywicy,
ktéra mozna przetworzyé w ciagu 15 minut. Jesli wymagany jest inny
kolor niz kolor standardowy, mozna teraz dodaé 5% proszek pigmentowy
(w przeliczeniu na czes$é zywicy) do zywicy i dobrze wymieszaé, az do
uzyskania jednorodnej masy.

llo$é wypetniacza zalezy od gruboséci warstwy, warunkéw klimatycznych
i zastosowania.

Grubo$é warstwy | Przyktady mieszania Gestosé
1kg POLYAC® 55 zywica+ 2 kg N
1do2mm POLYAC® SL2 filler 1.7 kg/dm
1 kg POLYAC® 55 zywica resin + 3 kg
1,8k 3
3dosmm POLYAC® SL2 or SL3 filler Bkg/dm

W przypadku systemdéw KDWU stosuje sie wypetniacz Polyac SL2, a
mieszanine naktada sie w 1 lub 2 warstwach.

Dodaé wypetniacz i ponownie wymieszad, az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny. Dodaé¢ 1 do 5 % proszku utwardzajacego. POLYAC®
CATALYST nalezy zaméwié osobno.

Dodaj POLYAC® CATALYST do POLYAC® 55

T WOk POLYAC® CATALYST na 1 kg POLYAC® 55

emp.

P ) (cze$¢ z zywicy)

0°C 5% 50g

59 4% 4049

10°C 3% 30g

20°C 2% 209

30°C 1% 109

Mieszaé, az proszek catkowicie sie rozpusci.

Uwagi:

Optymalna temperatura produktu wynosi 15 - 20 °C.

Temperatura w powyzszej tabeli katalizatoréw jest temperaturg
substratu. temperatura podtoza. W przypadku temperatury podtoza
ponizej 0 °C przed dodaniem katalizatora nalezy doda¢ przyspieszacz
POLYAC®. lloé¢ i zastosowanie zgodnie z wytycznymi opisanymi w
oddzielnej karcie produktu POLYAC® ACCELERATOR. Dla tych
temperatur ilo§¢ POLYAC® CATALYST jest taka sama jak dla 0 °C.

PRZYGOTOWANIE SPRZETU

Zawsze pracowac z czystymi pojemnikami do mieszania i materiatem do
naktadania.

NAKLADANIE

Rozprowadzi¢ mieszanine fopatka, zgarniaczem lub paca zebata i
natychmiast odpowietrzy¢ i wyréwnaé watkiem kolczastym.
Powierzchnie antyposlizgowa uzyskuje sie poprzez petne posypanie jej
pozadanym rodzajem granulatu. Czas obrébki POLYAC® 55 wynosi od
10 do 15 minut.

WYKORZ ENIE

Po godzinie warstwe te mozna pokryé za pomocg POLYAC®
nawierzchniowa. Dla KDWU POLYAC® 61 lub POLYAC® TC .

WARUNKI NAKLADANIA

Warunki podczas naktadania i utwardzania produktow.

Zalecana temperatura obrobki podfoza, $rodowiska, materiatu i
produktéw wynosi od +5 °C do +35 °C. W przypadku temperatur
podtoza od 0 °C do +5 °C czas utwardzania ulegnie wydtuzeniu, ale
produkt bedzie nadal nadawat sie do ruchu i naktadania po 1 godzinie,
patrz sekcja ,Czasy reakcji”. W przypadku temperatur podtoza ponizej
0°C czas utwardzania jest taki, jak podano w ,Czasie reakeji”, gdy
POLYAC® ACCELERATOR jest dodawany zgodnie z wytycznymi w sekgji
.Przygotowanie produktu”.

Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 85%

Punkt rosy: temperatura podfoza i nie w petni utwardzonego produktu
musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Unika¢ kondensacji
na powierzchni od momentu rozpoczecia przygotowan do catkowitego
utwardzenia produktéw. Podczas utwardzania zapewni¢ odpowiednia
wentylacje i niskg wilgotnos$é wzgledna.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Nalezy oczyscié uzyte narzedzia za pomoca SOLVENT MEK lub octanu
etylu zanim dojdzie do utwardzenia produktu POLYAC® 55. Pozostatosci
utwardzonych produktéw nalezy usuna¢ mechanicznie.

Informacje na temat czyszczenia i konserwacji zainstalowanego systemu z
zywicy syntetycznej mozna znalez¢é w ulotkach informacyjnych:
Czyszczenie i konserwacja systemoéw posadzek z zywicy syntetycznej
- PRZEMYSE Czyszczenie i konserwacja systeméw posadzek z zywicy

syntetycznej - BUDYNKI UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNE.

PRODUKTY UZ UPELNIAJACE

® Rozpuszczalnik do czyszczenia narzedzi: SOLVENT MEK lub octan etylu

¢ POLYAC® CATALYST

© POLYAC® SL 2 FILLER lub SL 3 FILLER (w zaleznosci od pozadanej gru-
bosci posadzki, warstwy wyréwnujacej warstwy wierzchniej).

e Proszek pigmentowy

PORADA / GLOWNE KWESTIE

Zawsze nalezy czytad wszystkie karty danych technicznych i
bezpieczenstwa danych produktéw.

WYGLAD - SKLAD

Ciecz o niskiej lepkosci, lazurowoniebieska, lekko metna.

CZASY REAKCJI

Czas obrébki po wymieszaniu: 10 do 15 min.

Przejezdnosé: po 1 godzinie

Mozliwo$¢ naktadania kolejnej warstwy: po 1 godzinie

Petne obcigzenie mechaniczne: po 2 godzinach

Petna odporno$é chemiczna: po 2 godzinach

Czasy mierzone w temp. 20°C; nizsze temperatury wydtuzajg czas
utwardzania.

ZUZYCIE

0,4 do 0,6 kg zywicy POLYAC® 55 na m? na 1 mm grubos$ci warstwy.
W przypadku mieszania z POLYAC® SL2 FILLERS lub SL3 FILLERS,
patrz gestos¢ w tabeli pod PRZYGOTOWANIE PRODUKTU.
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DANE TECHNICZNE

Zapach Metakrylan metylu

L BPO 50% w zaleznosci od temperatury od
Inicjator: 1% do 5% wag. w przeliczeniu na propor
POLYAC® CATALYST ; S i

SR S cje POLYAC® 55
Lepkodd 150 - 200 mPa.s

P (20 °C Brookfield, spindle 111/200 rpm)
Gestosc 0,97 g/em? +0,2 (20 °C)

Punkt zaptonu

10 °C (MMA, DIN 51 755)

Test hartowania (objetos¢
testowa)

300 g POLYAC® 55z 6 g proszku utwar-
dzajgcego

Szczyt egzotermiczny

Gestosé

110-130°C

POLYAC® 55 + 2% POLYAC® CATALYST + SL2 or SL3

1,7 -1,8 kg/dm?

Kolor

Bezowo-brazowy

Twardo$¢ Shore D

75-85

ODPORNOSC CHEMICZNA

Polimeryzowane zywice POLYAC® majg dobrg odpornoéé chemiczna na

alkalia, pochodne ropy naftowej, kwasy, sole i $rodki konserwujace. Aby
uzyskaé wiecej informacji, skontaktuj sie z firmg KORACHEM NV.

OZNAKOWANIE CE

KORACHEM NV, Gulkenrodestraat 3, 2160 Wommelgem, Belgia

12

OZNAKOWANIE B (KOT)

a) lzolacjo-nawierzchnia POLYAC do stosowania na podtozu betonowym

24

KOT-2024/1015-2

KDWU nr DOP02PLCO5KOTO3

Polskie Centrum Badan Certyfikacji

W > . ]

ytrzymato$é na odr)’/’wame od podfoza betonowe > 2.0 MPa
go, metoda ,,pull-off
Wytrzymato$é na odrywanie od podtoza betono-

200 cyklach zani ietrzu i
wego ;?o : cyl acl zamrazania w powietrzu i - 15MPa
odmrazania w wodzie, w temp.:
-18°C / +18°C, metoda ,,pull-off”
Stan powtoki utozonej na podtozu betonowym, po
200 cyklach zamrazania w powietrzu i odmrazaniaw | bez zmian
wodzie, w temp.: -18°C / +18°C
12500 mm?/

Scieralnos¢ bad t Boh
Scieralnos¢ badana na tarczy Bohmego 5000 mm?
Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody = 90%
Wskaznik szorstkosci > 45 SRT

b) Izolacjo-nawierzchnia POLYAC® do stosowania na podiozu stalowym

24

EN 13813

KOT-2024/1015-2

Zywica syntetyczna do podtég/powlekania, do stosowania wewnatrz budyn-

KDWU nr DOP02PLCO5KOTO07

kow Polskie Centrum Badan Certyfikacji
Uwalnianie substancji zracych SR Wytrzymato$é na odrywanie od podtoza - 25MPa
stalowego, metoda ,,pull-off” -
Odpornos¢ na Scieranie < ARO,5 )
Wytrzymatosé na odrywanie od podtoza
Przyczepno$é > B2,0 stalo(wego‘po 200 'cyk.\ach zamréiania w > 2.0 MPa
powietrzu i odmrazania w wodzie, w temp.:
Odpornoé¢ na uderzenia = IR10 -18°C / +18°C, metoda ,,pull-off”
Reakcja na ogien E, Stan powfoki utozonej na podtozu stalowym,
po 200 cyklach zamrazania w powietrzu i od- | bez zmian
mrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C
DOKUMENTY REFERENCYJNE " -
Wskaznik szorstkosci > 45 SRT

Karta informacyjna , POLYAC® ODOUR".

150
9001:2015
Quality
Management

FM78518

[EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR'"

EMS 716699

Raport certyfikacyjny KOT/KDWU: IBDiM- KOT-2024/1015-2

KORACHEM

KORACHEM NV - part of Koramic Chemicals.
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgié
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¢) lzolacjo-nawierzchnia POLYAC o podwyzszonej elastycznosci do

stosowaniana podiozu betonowym OPAKOWANIE

(G}
2
§ ‘ ‘ . 20 kg iadro metalowe
‘ ‘ 180 kg Beczka
24 Do zamédwienia osobno:
KOT-2024/1015-2 0,5 kg jadro metalowe
KDWU nr DOP0O2PLCOOKOT04 -
POLYAC® CATALYST 5 kg iadro metalowe
Polskie Centrum Badan Certyfikacji
25 k Skrzynk
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betono- > 15 MPa 9 rZyn«a
wego, metoda ,,pull-off” -
POLYAC® SL2 of SL3 FILLER 20 kg orek
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podfoza betono-
wego po 200 cyklach zamrazania w powietrzu i =12 MPa kg Plastiok bus
odmrazania w wodzie, w temp.:
-18°C / +18°C, metoda ,,pull-off” Pigment w proszku 5kg iadro metalowe
Stan powtoki utozonej na podtozu betonowym, po Tk orok
200 cyklach zamrazania w powietrzu i odmrazaniaw | bez zmian 9
wodzie, w temp.: -18°C / +18°C
Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody = 90% PRZECHOWYWANIE I TRWALOSC
Wskaznik szorstkosci =45 SRT

Przechowywa¢ produkty POLYAC® w suchym, dobrze wentylowanym
d) Izolacjo-nawierzchnia POLYAC o podwyzszonej elastycznosci do miejscu w temp. od +5 do +35°C.

: ; Okres trwatosci: 12 miesiecy od daty produkgji.
stosowaniana podiazu stalowym W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z KORACHEM NV i podanie

numeru partii na opakowaniu. Nie wprowadzaé do wod gruntowych, wéd
‘ ‘ powierzchniowych kanalizaji. Zanieczyszczone opakowanie i pozostatosci
‘ ‘ utylizowaé zgodnie z obowigzujagcymi wymogami prawnymi.

24

KOT-2024/1015-2

KDWU nr DOP02PLCOOKOTOS

Polskie Centrum Badan Certyfikacji

Wytrzymatosé na odrywanie od podtoza

5 > 2,0 MPa
stalowego, metodg ,,pull-ofi
Wytrzymatos¢ na odrywanie od podfoza
stalowego po 200 cyklach zamrazania w > 15 MPa

powietrzu i odmrazania w wodzie, w temp.:
-18°C / +18°C, metoda ,,pull-off”

Stan powtfoki utozonej na podfozu stalowym,
po 200 cyklach zamrazania w powietrzu i od- | bez zmian
mrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C

Wskaznik szorstkosci > 45 SRT

Powyzsze informacje podane sa w dobrej wierze, ale bez zadnych gwarancji. Stosowanie, uzytkowanie i przetwarzanie produktéw sa poza nasza kontrolg i w zwigzku z tym wylgczng odpowiedzialnosé¢ ponosi uzytkownik/podmiot
przetwarzajgcy. W przypadku, gdy KORACHEM NV nadal ponosi odpowiedzialnos¢ za szkody, roszezenie nadal bedzie ograniczone do wartoéci dostarczonych towaréw. Zawsze dazymy do dostarczania niezmiennie wysokiej jakosci
towaréw. Wszystkie wartoéci w niniejszej karcie technicznej s wartoéciami $rednimi wynikajacymi z testéw przeprowadzonych w warunkach laboratoryjnych (20°C i 50 % RH). Wartoéci mierzone na placu budowy moga wykazywaé
niewielkie odchylenia, poniewaz warunki $rodowiskowe, zastosowanie i sposéb przetwarzania naszych produktéw sa poza naszg kontrolg. Nie dodawaé zadnych produktéw innych niz wskazane w dokumentacji technicznej. Ta
wersja zastepuje wszystkie poprzednie wersje. Wersja 2.1 Data: 2 lipca 2025 11:00 AM
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